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Дисциплина  

Б.1.Б.1 «Философия» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Способствовать формированию у будущего бака-

лавра представлений о специфике философии как 

способе освоения мира, устойчивой мировоззрен-

ческой позиции, предполагающей целостное пред-

ставление о мире, которые позволят ему свободно 

ориентироваться в социальном пространстве и 

применять свои знания в профессиональной дея-

тельности.  

Формируемые компетенции ОК-1 – способностью использовать основы фило-

софских знаний, анализировать главные этапы и 

закономерности исторического развития для осо-

знания социальной значимости своей деятельности 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Философия» относится к базовой ча-

сти блока 1 «Дисциплины (модули)». Дисциплина 

изучается: 

- по очной форме обучения – на 2 курсе в 3 се-

местре 

по заочной форме обучения – на 2 курсе в 3 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

4 зачетные единицы, 144 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Философия, ее предмет и место в культуре 

2.Исторические типы философии 

3.Философская онтология 

4.Теория познания 

5.Философия и методология науки 

6.Социальная философия 

7.Философская антропология 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.2 «История» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Сформировать у студентов комплексное представ-

ление о культурно-историческом  своеобразии Рос-

сии, ее месте в мировой и европейской цивилиза-

ции. 

Формируемые компетенции ОК-1 – способностью использовать основы фило-

софских знаний, анализировать главные этапы и 

закономерности исторического развития для осо-

знания социальной значимости своей деятельности 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «История» относится к базовой части 

блока 1 «Дисциплины (модули)». Дисциплина изу-

чается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 2 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 1 курсе в  2 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

3 зачетные единицы, 108 академических часов 



Содержание дисциплины (модуля) 1.История в системе социально-гуманитарных 

наук.  

2.Древняя Русь 

3.Российское централизованное государство 

4.Российская империя 

5.Образование и развитие СССР в первой половине 

XX в. 

6.СССР во второй половине XX в. 

7.Развитие Российской Федерации в конце XX 

начале XXI в.  

 

Дисциплина  

Б.1.Б.3 «Иностранный язык. Английский язык» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Овладение системой иностранного языка как сред-

ством межязыковой коммуникации за счет знаний 

особенностей функционирования фонетических, 

лексико-грамматических, стилистических и социо-

культурных норм родного и иностранного языков в 

разных сферах речевой коммуникации; формиро-

вание умений анализировать, обобщать и осу-

ществлять отбор информации на языковом и куль-

турном уровнях с целью обеспечения успешности 

процесса восприятия, выражения и воздействия в 

межкультурном и социальном дискурсах общения. 

Средствами учебного предмета продолжается раз-

витие и воспитание студентов: 

- обеспечивается развитие способности и готовно-

сти студентов к самостоятельному и непрерывному 

изучению иностранного языка, к дальнейшему са-

мообразованию с его помощью, к использованию 

иностранного языка в других областях знаний; 

- развивается способность к самооценке через 

наблюдение за собственной речью на родном 

языке и иностранном языках; 

- стимулируется их социальная адаптация; развива-

ются качества гражданина и патриота 

Формируемые компетенции ОК – 3 способностью к коммуникации в устной и 

письменной формах на русском и иностранном 

языках для решения задач межличностного и меж-

культурного взаимодействия  

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Иностранный язык» относится к ба-

зовой части блока 1 «Дисциплины (модули)». Дис-

циплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 1 и 2 се-

местрах, на 2 курсе в 3 и 4 семестрах 

- по заочной форме обучения – на 1 курсе в 1 и 2 

семестрах 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

9 зачетные единицы, 324 академических часов 



Содержание дисциплины (модуля) 1. Вводный фонетический курс 

2. Грамматический раздел 1 

3. Разговорная тема: «Семья. Рассказ о себе». 

4. Грамматический раздел 2 

5. Разговорная тема «Квартира». 

6. Грамматический раздел 3 

7. Разговорная тема: «Увлечения. Спорт». 

8. Грамматический раздел 4 

9. Разговорная тема: «Внешность. Характер». 

10. Грамматический раздел 5 

11. Разговорная тема: «Еда. Поход в ресторан». 

12. Грамматический раздел 6 

13.Разговорная тема: «Различные виды 

путешествий» 

14. Грамматический раздел 7 

15. Разговорная тема: «Покупки: одежда, 

продукты». 

16. Грамматический раздел 8 

17. Разговорная тема: «Моя будущая профессия». 

18. Грамматический раздел 9 

19. Разговорная тема: «Болезни. Визит к врачу». 

20. Грамматический раздел 10 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.3 «Иностранный язык. Немецкий язык» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Овладение системой иностранного языка как сред-

ством межязыковой коммуникации за счет знаний 

особенностей функционирования фонетических, 

лексико-грамматических, стилистических и социо-

культурных норм родного и иностранного языков в 

разных сферах речевой коммуникации; формиро-

вание умений анализировать, обобщать и осу-

ществлять отбор информации на языковом и куль-

турном уровнях с целью обеспечения успешности 

процесса восприятия, выражения и воздействия в 

межкультурном и социальном дискурсах общения. 

Средствами учебного предмета продолжается раз-

витие и воспитание студентов: 

- обеспечивается развитие способности и готовно-

сти студентов к самостоятельному и непрерывному 

изучению иностранного языка, к дальнейшему са-

мообразованию с его помощью, к использованию 

иностранного языка в других областях знаний; 

- развивается способность к самооценке через 

наблюдение за собственной речью на родном 

языке и иностранном языках; 

- стимулируется их социальная адаптация; развива-

ются качества гражданина и патриота 

Формируемые компетенции ОК – 3 способностью к коммуникации в устной и 

письменной формах на русском и иностранном 



языках для решения задач межличностного и меж-

культурного взаимодействия  

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Иностранный язык» относится к ба-

зовой части блока 1 «Дисциплины (модули)». Дис-

циплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 1 и 2 се-

местрах, на 2 курсе в 3 и 4 семестрах 

- по заочной форме обучения – на 1 курсе в 1 и 2 

семестрах 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

9 зачетные единицы, 324 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1. Знакомство  

2. Автобиография, личные сведения о себе  

3. Семья  

4. Распорядок дня, «Будни немца»  

5. Квартира  

6. Еда  

7. Учеба  

8. Хобби  

9. Покупки  

10. Отпуск  

11. Немецкоязычные страны 

12. Перевод и реферирование текстов по 

специальности 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.4 «Безопасность жизнедеятельности» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирования у студентов сознательного отноше-

ния к проблемам личной и общественной безопас-

ности, формирования профессиональной компе-

тентности в области предвидения и предупрежде-

ния влияния на человека поражающих факторов 

угроз и опасностей, а также в области механизмов, 

принципов, средств и способов защиты человека и 

социума, оказание помощи человеку и социуму, 

подвергшемуся влиянию угроз и опасностей. Реа-

лизация этих требований гарантирует сохранение 

работоспособности и здоровья человека, готовит 

его к действиям в экстремальных условиях.  

Формируемые компетенции ОК-8 способностью использовать приемы оказания 

первой помощи, методы защиты в условиях чрез-

вычайных ситуаций 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Безопасность жизнедеятельности» 

относится к базовой части блока 1 «Дисциплины 

(модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе в  7 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 4 курсе в  8 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

3 зачетные единицы, 108 академических часов 



Содержание дисциплины (модуля) 1.Введение. 

2.Теоретические основы безопасности жизнедея-

тельности.  

3.Чрезвычайные ситуации природного характера и 

защита населения и территории от их последствий. 

4.Чрезвычайные ситуации техногенного характера 

и защита населения и территории от их послед-

ствий. 

5.Чрезвычайные ситуации социального характера и 

защита населения от их последствий.  

6.Проблемы национальной и международной без-

опасности Российской Федерации.  

7.Гражданская оборона и её задачи.  

8.Психологические аспекты чрезвычайных ситуа-

ций.   

 

Дисциплина  

Б.1.Б.5 «Физическая культура и спорт» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование физической культуры личности и 

способности направленного использования разно-

образных средств физической культуры, спорта и 

туризма для сохранения и укрепления здоровья, 

психофизической подготовки и самоподготовки к 

будущей жизни и профессиональной деятельности. 

Формируемые компетенции ОК-7 способностью поддерживать должный уро-

вень физической подготовленности для обеспече-

ния полноценной социальной и профессиональной 

деятельности  

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Физическая культура и спорт» отно-

сится к базовой части блока 1 «Дисциплины (мо-

дули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 2 курсе в 3 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

2 зачетные единицы, 72 академических часа 



Содержание дисциплины (модуля) 1.Физическая культура в профессиональной подго-

товке и социокультурное развитие личности сту-

дентов 

2.Социально-биологические основы физической 

культуры 

3.Основы здорового образа жизни студента.  Физи-

ческая культура в обеспечении здоровья 

4.Особенности использования средств физической 

культуры для оптимизации работоспособности. 

5.Общая физическая и специальная подготовка в 

системе физического воспитания 

6.Спорт. Индивидуальный выбор видов спорта или 

систем физических упражнений 

7.Профессионально-прикладная 

физическая подготовка (ППФП) студентов. Физи-

ческая культура в профессиональной деятельности 

бакалавра  

8.Основы методики самостоятельных занятий и са-

моконтроль занимающихся за состоянием своего 

организма 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.6 «Право» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Вооружить будущего бакалавра знаниями и навы-

ками в области права, определяющими его право-

мерное поведение и непосредственное практиче-

ское применение этих знаний и навыков в своей 

профессиональной деятельности. 

Формируемые компетенции ОК-6-способность использовать основы правовых 

знаний в различных сферах деятельности. 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Право» относится к базовой части 

блока 1 «Дисциплины (модули)». Дисциплина изу-

чается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 2  се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 1 курсе в 2  се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

3 зачетные единицы,108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Теория государства. 

2. Основы теории права   

3. Основы Конституционного права России.  

4.Основы гражданского законодательства РФ.  

5. Основы семейное право РФ 

6.. Основы трудового законодательства РФ. 

7.Основы административного права.  

8.Основы Уголовного законодательства.  

 

 

 



Дисциплина  

Б.1.Б.7 «Русский язык и культура речи» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Повышение уровня практического владения совре-

менным русским языком слушателями в разных 

сферах функционирования русского языка; овладе-

ние новыми навыками и знаниями в этой области и 

совершенствование имеющихся; расширение об-

щегуманитарного кругозора, опирающегося на вла-

дение богатым коммуникативным, познавательным 

и эстетическим потенциалом русского языка. 

Формируемые компетенции ОК-3 способность к коммуникации в устной и 

письменной формах на русском и иностранном 

языках для решения задач межличностного и меж-

культурного взаимодействия. 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Русский язык и культура речи» отно-

сится к базовой части блока 1 «Дисциплины (мо-

дули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 1 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 1 курсе в 1 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

2 зачетные единицы,72 академических часа. 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Литературный язык как высшая форма 

существования язык 

2.Система стилей литературного языка 

3.Основные принципы организации речевого 

общения 

4.Работа над коммуникативными качествами речи 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.8 «Социокультурная коммуникация» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование межкультурной, социокультурной 

компетентности и толерантности 

Формируемые компетенции ОК-4 способностью работать в команде, толе-

рантно воспринимая социальные, этнические, кон-

фессиональные и культурные различия 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Социокультурная коммуникация» 

относится к базовой части блока 1 «Дисциплины 

(модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 2 курсе в 3 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 2 курсе в 3 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

3 зачетные единицы,108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Понятие и сущность культуры 

2.Культура и личность 

3.Культурная картина мира. 

4.Культурная коммуникация. 



5.Основные типы культуры и специфика 

социокультурной коммуникации. 

6.Динамика культуры 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.9 «Экономическая теория» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Ознакомление с основными категориями и поняти-

ями рыночной экономики, экономическими про-

блемами современного общества, их анализом, раз-

витие способности к активному участию в оценке 

экономической политики, формирование у обуча-

ющихся экономического сознания, позволяющего 

понимать механизм причинно- следственных свя-

зей, существующих в экономике. 

Формируемые компетенции ОК-2-способность использовать основы экономи-

ческих знаний при оценке эффективности резуль-

татов деятельности в различных сферах. 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Экономическая теория» 

относится к базовой части блока 1 «Дисциплины 

(модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 2 курсе в 4 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

3 зачетные единицы, 108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Предмет экономической теории и методы 

экономического анализа 

2. Основные этапы и направления развития 

экономической теории 

3.Основные закономерности экономической 

организации общества  

4.Рынок. Спрос и предложение 

5.Фирма: издержки производства и прибыль  

6.Механизм рынка несовершенной конкуренции 

7.Рынки факторов производства 

8.Национальная экономика. Основные 

макроэкономические показатели 

9.Макроэкономическое равновесие и 

стабилизационная политика     государства 

10. Потребность и сбережения. Инвестиция и 

экономический рост 

11.Макроэкономическая нестабильность: 

безработица и инфляция 

12.Государственные финансы. Налогово- 

бюджетная политика 

13.Денежный рынок. Денежно-кредитная система и 

ее роль в стабилизации макроэкономического 

равновесия 

14.Совокупные доходы и социальная политика 

государства 



Дисциплина  

Б.1.Б.10 «Математика» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование у бакалавров естественнонаучной 

культуры, ориентированной на знания в области 

естественных наук на основе целостного научного 

представления о математике; развитие умения при-

менять полученные знания в профессиональной де-

ятельности. 

Формируемые компетенции ОПК-1 способностью использовать основные зако-

номерности, действующие в процессе изготовле-

ния машиностроительных изделий требуемого ка-

чества, заданного количества при наименьших за-

тратах общественного труда 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Математика» относится к базовой 

части блока 1 «Дисциплины (модули)». Дисци-

плина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 1 и 2 се-

местрах, на 2 курсе в 3 семестре 

- по заочной форме обучения – на 1 курсе в 1 и 2 

семестрах, на 2 курсе в 3 семестре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

12 зачетных единиц, 432 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Элементы линейной алгебры и геометрии 

2.Элементы математического анализа 

3.Теория вероятностей 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.11 «Физика» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Представить физическую теорию, как теорию, от-

ражающую развитие окружающего нас мира, осно-

ванную на строгих физических законах, получен-

ных в результате обобщения наблюдений, практи-

ческого опыта и эксперимента. 

Формируемые компетенции ОК-4 способностью работать в команде, толе-

рантно воспринимая социальные, этнические, кон-

фессиональные и культурные различия 

ОК-5 способность к самоорганизации и самообра-

зованию 

ОПК-3 способностью использовать современные 

информационные технологии, прикладные про-

граммные средства при решении задач профессио-

нальной деятельности 

ПК-2 – способность использовать методы стан-

дартных испытаний по определению физико-меха-

нических свойств и технологических показателей 

материалов и готовых машиностроительных изде-

лий, стандартные методы их проектирования, про-

грессивные методы эксплуатации изделий 



ПК-13 – способность проводить  эксперименты по 

заданным методикам, обрабатывать и анализиро-

вать результаты, описывать выполнение научных 

исследований, готовить данные для составления 

научных обзоров и публикаций 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Физика» относится к базовой части 

блока 1 «Дисциплины (модули)». Дисциплина изу-

чается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 1 и 2 се-

местрах, на 2 курсе в 3 семестре 

- по заочной форме обучения – на 1 курсе в 1 и 2 

семестрах, на 2 курсе в 3 семестре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

12 зачетных единиц, 432 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Кинематика материальной точки  

2.Динамика материальной точки 

3. Вращательное движение твердого тела 

4. Молекулярная физика и термодинамика 

5.Электростатика 

6.Постоянный ток 

7.Магнетизм 

8.Колебания и волны 

9.Волновая оптика 

10.Квантовая оптика 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.12 «Химия» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование у обучающихся целостного 

естественнонаучного мировоззрения, приобретение 

базовых знаний по химии в объёме, необходимом 

для использования в профессиональной 

деятельности. 

Формируемые компетенции ОК-5 способностью к самоорганизации и самооб-

разованию 

ОПК-3 способностью использовать современные 

информационные технологии, прикладные про-

граммные средства при решении задач профессио-

нальной деятельности 

ОПК-4 способность участвовать в разработке обоб-

щённых вариантов решения проблем, связанных с 

машиностроительными производствами, выборе 

оптимальных вариантов прогнозируемых послед-

ствий решения на основе их анализа 

ПК-1 способность применять способы рациональ-

ного использования необходимых видов ресурсов в 

машиностроительных производствах, выбирать ос-

новные и вспомогательные материалы для изготов-

ления их изделий, способы реализации основных 

технологических процессов, аналитические и чис-

ленные методы при разработке их математических 

моделей, а также современные  методы разработки 



малоотходных, энергосберегающих и экологически 

чистых машиностроительных технологий 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Химия» относится к базовой части 

блока 1 «Дисциплины (модули)». Дисциплина изу-

чается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 1 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 1 курсе в 1 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

3 зачетных единицы,108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Основы строения вещества 

2.Основы неорганической химии  

3.Элементы химической термодинамики  

4.Химическая кинетика  

5.Дисперсные системы  

6.Окислительно-восстановительные реакции  

7.Электрохимические процессы. Коррозия и защита 

металлов и сплавов от коррозии 

8.Основы органической химии  

9.Полимеры и олигомеры. Макромолекулы. Химия 

наноструктур 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.13 «Информатика» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Изучение базовых понятий теории информации и 

алгоритмизации, методов представления информа-

ции в ЭВМ; овладение навыками подготовки, ре-

дактирования, оформления текстовой документа-

ции, графиков, диаграмм и рисунков; выполнения 

арифметических операций над двоичными числами 

с фиксированной и плавающей запятой; формиро-

вание способностей инсталляции программного и 

аппаратного обеспечения для информационных и 

автоматизированных систем. 

Формируемые компетенции ОПК-2 способностью решать стандартные задачи 

профессиональной деятельности на основе инфор-

мационной и библиографической культуры с при-

менением информационно-коммуникационных 

технологий и с учетом основных требований ин-

формационной безопасности 

ОПК-3 способностью использовать современные 

информационные технологии, прикладные про-

граммные средства при решении задач профессио-

нальной деятельности 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Информатика» относится к базовой 

части блока 1 «Дисциплины (модули)». Дисци-

плина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 1 се-

местре 



- по заочной форме обучения – на 1 курсе в 1 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

4 зачетных единицы,144 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Теоретические основы информатики 

2.Фазы информационного цикла и их модели 

3.Представление и обработка чисел в компьютере 

4.Технические средства информационных 

технологий 

5.Программные средства информационных 

технологий 

6.Сетевые технологии обработки данных 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.14.1 «Начертательная геометрия» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Развитие пространственного представления и кон-

структивно-геометрического мышления, способно-

стей к анализу и синтезу пространственных форм и 

отношений на основе графических моделей про-

странства, практически реализуемых в виде техни-

ческих чертежей. 

Формируемые компетенции ОК-4 способностью работать в команде, толе-

рантно воспринимая социальные, этнические, кон-

фессиональные и культурные различия   

ОК-5 способностью к самоорганизации и самооб-

разованию 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Начертательная геометрия» отно-

сится к базовой части блока 1 «Дисциплины (мо-

дули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 1 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 1 курсе в 1 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

2 зачетных единицы,72 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Точка, прямая, плоскость в системе двух и трех 

плоскостей проекций.   

2.Метрические и позиционные задачи. 

3.Многогранники. 

4.Поверхности вращения. 

5.Методы построения разверток. 

6.Аксонометрические проекции. 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.14.2 «Инженерная графика» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Выработка знаний, умений и навыков, необходи-

мых студентам для выполнения и чтения техниче-

ских чертежей различного назначения, выполнение 



эскизов деталей, составление конструкторской и 

технической документации производства. 

Формируемые компетенции ОПК-5способностью участвовать в разработке тех-

нической документации, связанной с профессио-

нальной деятельностью   

ПК-5-способностью участвовать в проведении 

предварительного технико-экономического ана-

лиза проектных расчетов, разработке (на основе 

действующих нормативных документов) проект-

ной и рабочей и эксплуатационной технической 

документации (в том числе в электронном виде) 

машиностроительных производств, их систем и 

средств; в мероприятиях по контролю соответ-

ствия разрабатываемых проектов и технической 

документации действующим нормативным доку-

ментам, оформлении законченных проектно-кон-

структорских работ 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Инженерная графика» относится к 

базовой части блока 1 «Дисциплины (модули)». 

Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 2 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 1 курсе в 2 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

2 зачетных единицы,72 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Правила и нормы оформления чертежей и других 

конструкторских документов.   

2.Изображения, выполняемые на чертеже. 

3.Технические чертежи, эскизы деталей и их 

элементы. 

4.Резьбовые изделия и соединения. 

5.Неразъемные соединения. 

6.Особенности оформления сборочного чертежа. 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.15 «Материаловедение» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Изучение общих основ материаловедения и техно-

логических процессов обработки и переработки ос-

новных типов металлических и не-металлических 

материалов, их места в современном технике и тех-

нологии, приобретение связанных с этим обще-

культурных и профессиональных компетенций, 

знаний и навыков. 

Формируемые компетенции ОПК-3 способностью использовать современные 

информационные технологии, прикладные про-

граммные средства при решении задач профессио-

нальной деятельности 



ПК-13 способностью проводить эксперименты по 

заданным методикам, обрабатывать и анализиро-

вать результаты, описывать выполнение научных 

исследований, готовить данные для составления 

научных обзоров и публикаций 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Материаловедение» 

относится к базовой части блока 1 «Дисциплины 

(модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 2 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 1 курсе в 2 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

3 зачетных единицы,108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Введение. Кристаллическое строение материалов 

2.Формирование структуры материалов при 

кристаллизации 

3.Пластическая деформация и механические 

свойства. Разрушение металлических материалов 

4.Элементы теории сплавов 

5.Сплавы на основе железа 

6.Основы теории и технологии термической 

обработки 

7.Термомеханическая и химико-термическая 

обработка 

8.Машиностроительные материалы 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.16 «Управление системами и процессами» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  Формирование знаний и умений разработки систем 

управления. 

Формируемые компетенции ОПК-3 способностью использовать современные 

информационные технологии, прикладные про-

граммные средства при решении задач профессио-

нальной деятельности 

ПК-3 способностью участвовать в постановке це-

лей проекта (программы), его задач при заданных 

критериях, целевых функциях, ограничениях, раз-

работке структуры их взаимосвязей, определении 

приоритетов решения задач с учетом правовых, 

нравственных аспектов профессиональной дея-

тельности 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Управление системами и процес-

сами» относится к базовой части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 2 курсе в 4 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

3 зачетные единицы,108 академических часов 



Содержание дисциплины (модуля) 1.Управление системами и процессами: теория, 

цели и задачи  

 2. Технологические задачи управления 

обеспечением качеством продукции  

 

Дисциплина  

Б.1.Б.17 «Теоретическая механика» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Изучение общих законов, которым подчиняются 

движение и равновесие материальных тел и возни-

кающие при этом взаимодействия между телами; 

формирование инженерного подхода к постановке 

задач, овладение современными методами решения 

задач механики и анализа их результатов. 

Формируемые компетенции ОПК-1 способностью использовать основные зако-

номерности, действующие в процессе изготовле-

ния машиностроительных изделий требуемого ка-

чества, заданного количества при наименьших за-

тратах общественного труда 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Теоретическая механика» относится 

к базовой части блока 1 «Дисциплины (модули)». 

Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 2 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 1 курсе в 2 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

4 зачетных единицы,144 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Введение.  

2.Статика.  

3.Кинематика.  

4.Динамика.  

 

Дисциплина  

Б.1.Б.18 «Технология конструкционных материалов» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Ознакомить обучающихся с современными спосо-

бами получения и обработки конструкционных ма-

териалов: чугунов, сталей, цветных металлов и их 

сплавов, неметаллических и композиционных ма-

териалов. Дать основы технологии покрытий ме-

таллических деталей. 

Формируемые компетенции ОПК-1 способностью использовать основные зако-

номерности, действующие в процессе изготовле-

ния машиностроительных изделий требуемого ка-

чества, заданного количества при наименьших за-

тратах общественного труда 

ОПК-4 способностью участвовать в разработке 

обобщенных вариантов решения проблем, связан-



ных с машиностроительными производствами, вы-

боре оптимальных вариантов прогнозируемых по-

следствий решения на основе их анализа 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Технология  

конструкционных материалов» 

относится к базовой части блока 1 «Дисциплины 

(модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 2 курсе в 3 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 2 курсе в 3 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

3 зачетных единицы,108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Основы металлургии черных и цветных металлов.  

2.Основы литейного производства.  

3.Основы обработки металлов давлением.  

4.Основы теории сварки.  

5.Основы резания металлов, станки и инструмент.  

6.Неметаллические и композиционные материалы, 

порошковая металлургия  

 

Дисциплина  

Б.1.Б.19 Метрология, стандартизация и сертификация 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование у обучающихся знаний и умений в 

области метрологии, стандартизации и сертифика-

ции, необходимых в решении задач разработки 

конструкторской и технологической документа-

ции, обеспечения единства измерений и контроля 

качества продукции промышленного назначения 

Формируемые компетенции ОПК-5 способность участвовать в разработке тех-

нической документации, связанной с профессио-

нальной деятельностью 

ПК-5 способность участвовать в проведении пред-

варительного технико-экономического анализа 

проектных расчетов, разработке (на основе дей-

ствующих нормативных документов) проектной и 

рабочей и эксплуатационной технической доку-

ментации (в том числе в электронном виде) маши-

ностроительных производств, их систем и средств; 

в мероприятиях по контролю соответствия разра-

батываемых проектов и технической документации 

действующим нормативным документам, оформле-

нии законченных проектно-конструкторских работ 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Сопротивление материалов» 

относится к базовой части блока 1 «Дисциплины 

(модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 2 курсе в 3 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 



Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

3 зачетных единицы,108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Метрология  

2.Стандартизация 

3.Сертификация 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.20 «Сопротивление материалов» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Умение применять полученные фундаментальные, 

профессиональные знания и умения при решении 

прочностных задач расчета и проектирования эле-

ментов конструкций, а также при эксплуатации со-

временных конструкций и машин. 

Формируемые компетенции ОПК-3 способностью использовать современные 

информационные технологии, прикладные про-

граммные средства при решении задач профессио-

нальной деятельности 

ПК-2 способностью использовать методы стандарт-

ных испытаний по определению физико-механиче-

ских свойств и технологических показателей мате-

риалов и готовых машиностроительных изделий, 

стандартные методы их проектирования, прогрес-

сивные методы эксплуатации изделий 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Теория механизмов и машин» 

относится к базовой части блока 1 «Дисциплины 

(модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 2 курсе в 3 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 2 курсе в 4 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

5 зачетных единицы,180 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Основные понятия и задачи курса.  

2.Центральное растяжение-сжатие.  

3.Кручение.  

4.Чистый и поперечный изгиб.  

5.Основы теории напряженного и 

деформированного состояние в точке тела.  

6.Сложное сопротивление.  

7.Устойчивость сжатых стерней.  

8.Удар.  

9.Расчет на прочность при циклически меняющихся 

во времени напряжениях  

 

Дисциплина  

Б.1.Б.21 «Детали машин» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование у обучающихся комплекса знаний, 

умений и навыков по расчету и проектированию 



деталей, узлов и механизмов с учетом совокупно-

сти требований, предъявляемых к изделиям маши-

ностроения 

Формируемые компетенции ОПК-5способностью участвовать в разработке тех-

нической документации, связанной с профессио-

нальной деятельностью  

ПК-4 способность участвовать в разработке проек-

тов изделий машиностроения, средств технологи-

ческого оснащения, автоматизации и диагностики 

машиностроительных производств, технологиче-

ских процессов их изготовления и модернизации с 

учетом технологических, эксплуатационных, эсте-

тических, экономических, управленческих пара-

метров и использованием современных информа-

ционных технологий и вычислительной техники, а 

также выбирать эти средства и проводить диагно-

стику объектов машиностроительных производств 

с применением необходимых методов и средств 

анализа 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Детали машин» 

относится к базовой части блока 1 «Дисциплины 

(модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 2 курсе в 4 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 4 зачетные еди-

ницы, 144 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Основы конструирования и расчета деталей 

машин 

2.Механические передачи 

3.Детали, обслуживающие передачи  

4.Соединения деталей и узлов машин 

 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.22 «Электротехника и электроника» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Приобретение новых знаний с использованием со-

временных образовательных и информационных 

технологий, в том числе, знание методов расчета 

электрических цепей постоянного, переменного 

синусоидального и несинусоидального токов, ме-

тодов анализа нелинейных цепей, электрических 

устройств в частотной области, конструкций элек-

трических машин, усилителей, фильтров и про-

стейших электронных устройств. 

Формируемые компетенции ОК-5 способностью к самоорганизации и самооб-

разованию 

ОПК-5 способность участвовать в разработке тех-

нической документации, связанной с профессио-

нальной деятельностью  



Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Электротехника и электроника» 

относится к базовой части блока 1 «Дисциплины 

(модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 2 курсе в 4 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 4 зачетные еди-

ницы, 144 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1. Введение, основные понятия и определения 

2. Линейные электрические цепи постоянного 

тока 

3. Нелинейные электрические цепи 

4. Электрические цепи однофазного 

синусоидального тока 

5. Трехфазные электрические цепи 

6. Магнитные цепи 

7. Электрические машины и трансформаторы 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.23 «Теория механизмов и машин» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование у обучающихся 

 знаний и навыков в области общих методов иссле-

дования и проектирования схем механизмов, для 

создания машин, приборов, автоматических 

устройств и комплексов, отвечающих современ-

ным требованиям эффективности, точности, 

надежности и экономичности. 

Формируемые компетенции ОПК-1 способностью использовать основные зако-

номерности, действующие в процессе изготовле-

ния машиностроительных изделий требуемого ка-

чества, заданного количества при наименьших за-

тратах общественного труда 

ПК-4 способностью участвовать в разработке про-

ектов изделий машиностроения, средств техноло-

гического оснащения, автоматизации и диагно-

стики машиностроительных производств, техноло-

гических процессов их изготовления и модерниза-

ции с учетом технологических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, управленческих па-

раметров и использованием современных инфор-

мационных технологий и вычислительной тех-

ники, а также выбирать эти средства и проводить 

диагностику объектов машиностроительных про-

изводств с применением необходимых методов и 

средств анализа 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Теория механизмов и машин» 

относится к базовой части блока 1 «Дисциплины 

(модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 2 курсе в 3 се-

местре 



- по заочной форме обучения – на 2 курсе в 4 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

3 зачетных единицы,108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Основные понятия и определения.  

2.Структурный анализ и синтез механизмов.  

3.Кинематический анализ и синтез механизмов.  

4.Кинетостатический расчет механизмов.  

5.Механизмы передач.  

6.Динамический анализ механизмов и машин.  

7.Синтез механизмов.  

 

Дисциплина  

Б.1.Б.24 «Основы технологии машиностроения» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Дать обучающемуся представление о процессах и 

этапах создания качественной и экономичной ма-

шины, основные теоретические положения о свя-

зях и закономерностях производственного про-

цесса, при помощи которых обеспечивается каче-

ство изготавливаемой машины, формирование зна-

ний и умений по проектированию технологических 

процессов механической обработки. 

Формируемые компетенции ОПК-1 способностью использовать основные зако-

номерности, действующие в процессе изготовле-

ния машиностроительных изделий требуемого ка-

чества, заданного количества при наименьших за-

тратах общественного труда 

ПК-4 способностью участвовать в разработке про-

ектов изделий машиностроения, средств техноло-

гического оснащения, автоматизации и диагно-

стики машиностроительных производств, техноло-

гических процессов их изготовления и модерниза-

ции с учетом технологических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, управленческих па-

раметров и использованием современных инфор-

мационных технологий и вычислительной тех-

ники, а также выбирать эти средства и проводить 

диагностику объектов машиностроительных про-

изводств с применением необходимых методов и 

средств анализа 

ПК-5 способностью участвовать в проведении 

предварительного технико-экономического ана-

лиза проектных расчетов, разработке (на основе 

действующих нормативных документов) проект-

ной и рабочей и эксплуатационной технической 

документации (в том числе в электронном виде) 

машиностроительных производств, их систем и 

средств; в мероприятиях по контролю соответ-

ствия разрабатываемых проектов и технической 



документации действующим нормативным доку-

ментам, оформлении законченных проектно-кон-

структорских работ 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Основы технологии машинострое-

ния» относится к базовой части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 4 курсе в 7 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

6 зачетных единицы, 216 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1. Основные понятия и определения в технологии 

машиностроения. 

2. Машина как объект производства 

3. Основы теории базирования 

4. Основы теории размерных связей 

5. Достижение качества деталей в процессе 

изготовления 

6. Технологическое обеспечение качества 

обрабатываемых поверхностей 

7. Вибрации при механической обработке 

8. Современные перспективные направленные 

повышения точности 

9.Технол Формирование свойств материала и 

размерных связей в процессе изготовления деталей 

10. Информационное обеспечение 

производственного процесса 

11. Временные связи в производственном процессе 

12. Технологические основы снижения 

себестоимости машин 

13. Технологические задачи подготовки и 

организации машиностроительного производства 

14. Последовательность разработки 

технологического процесса изготовления деталей 

 

Дисциплина  

Б.1.Б.25 «Оборудование машиностроительного производства» 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Является формирование у обучающихся комплекса 

знаний о конструкциях, кинематике и назначении 

станков, автоматических и полуавтоматических 

станочных комплексах, практических навыков не-

обходимых для эффективного использования ста-

ночного оборудования при разработке технологи-

ческих процессов 

Формируемые компетенции ОПК-1 способностью использовать основные зако-

номерности, действующие в процессе изготовле-

ния машиностроительных изделий требуемого ка-

чества, заданного количества при наименьших за-

тратах общественного труда 



ПК-3 способностью участвовать в постановке це-

лей проекта (программы), его задач при заданных 

критериях, целевых функциях, ограничениях, раз-

работке структуры их взаимосвязей, определении 

приоритетов решения задач с учетом правовых, 

нравственных аспектов профессиональной дея-

тельности 

ПК-4 способностью участвовать в разработке про-

ектов изделий машиностроения, средств техноло-

гического оснащения, автоматизации и диагно-

стики машиностроительных производств, техноло-

гических процессов их изготовления и модерниза-

ции с учетом технологических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, управленческих па-

раметров и использованием современных инфор-

мационных технологий и вычислительной тех-

ники, а также выбирать эти средства и проводить 

диагностику объектов машиностроительных про-

изводств с применением необходимых методов и 

средств анализа 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Оборудование машиностроительного 

производства» 

относится к базовой части блока 1 «Дисциплины 

(модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 5, 6 се-

местрах 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 5, 6 се-

местрах 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

7 зачетных единиц, 252 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Введение.  

2.Общие сведения о металлорежущих  станках.  

3.Методика анализа и настройки кинематических 

цепей металлорежущих станков.   

4.Методика расчета и построения кинематических 

цепей металлорежущих станков.     

5.Механизмы привода станков.  

6.Гидро-и пневмоприводы станков.  

7.Группа токарных станков.  

8.Токарные автоматы и полуавтоматы.  

9.Многошпиндельные токарные автоматы и полу-

автоматы.  

10.Сверлильные и расточные станки.. 

11.Группа фрезерных станков.  

12.Группа строгальных, долбежных, и протяжных 

станков.  

13.Группа шлифовальных и доводочных станков.  

14.Зубообрабатывающие и резьбонарезные станки.  

15.Нарезание зубьев конических колес.  

16.Станки с программным управлением.  

17.Агрегатные станки, автоматические линии, мно-

гоцелевые станки и роботы.  



18.Эксплуатация и ремонт станков.  

19.Технология ремонта и модернизации станков.  

20.Экономическая эффективность ремонта и модер-

низации станков.  

 21.Паспортизация технологического оборудова-

ния.  

 

Дисциплина  

Б.1.Б.26 «Процессы и операции формообразования»  

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Освоение обучающимися знаний о физических и 

кинематических особенностях процессов обра-

ботки материалов и формирование у студентов 

комплекса знаний и практических навыков, необ-

ходимых для эффективного проектирования опера-

ций механической и физико-химической обра-

ботки деталей машин. 

Формируемые компетенции ОПК-1 способностью использовать основные зако-

номерности, действующие в процессе изготовле-

ния машиностроительных изделий требуемого ка-

чества, заданного количества при наименьших за-

тратах общественного труда 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

ПК-2 способностью использовать методы стан-

дартных испытаний по определению физико-меха-

нических свойств и технологических показателей 

материалов и готовых машиностроительных изде-

лий, стандартные методы их проектирования, про-

грессивные методы эксплуатации изделий 

ПК-4 способностью участвовать в разработке про-

ектов изделий машиностроения, средств техноло-

гического оснащения, автоматизации и диагно-

стики машиностроительных производств, техноло-

гических процессов их изготовления и модерниза-

ции с учетом технологических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, управленческих па-

раметров и использованием современных инфор-

мационных технологий и вычислительной тех-

ники, а также выбирать эти средства и проводить 

диагностику объектов машиностроительных про-

изводств с применением необходимых методов и 

средств анализа 



ПК-10 способностью к пополнению знаний за счет 

научно-технической информации отечественного и 

зарубежного опыта по направлению исследования 

в области разработки, эксплуатации, автоматиза-

ции и реорганизации машиностроительных произ-

водств 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Процессы и операции формообразо-

вания» 

относится к базовой части блока 1 «Дисциплины 

(модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 2 курсе в 4 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 2 курсе в 3 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины  

5 зачетные единицы, 180 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Общие сведения о процессах и операциях 

формообразования 

2.Инструментальные материалы 

3.Геометрические параметры режущей части ин-

струментов и срезаемый слой. 

4.Процесс образования стружки 

5.Теплота и температура в зоне резания.  

6.Износ лезвий инструментов. 

7.Определение режимов резания 

8.Технология обработки давлением. 

9.Электрофизические и электрохимические ме-

тоды обработки 

 

Дисциплина  

Б.1.В.ОД.1 «Методы абразивной обработки деталей» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование у бакалавров комплекса теоретиче-

ских знаний и практических навыков, необходи-

мых для эффективного использования технологий 

шлифования, применяемых для создания и произ-

водства конкурентоспособной машиностроитель-

ной продукции 

Формируемые компетенции ПК-4 способностью участвовать в разработке про-

ектов изделий машиностроения, средств техноло-

гического оснащения, автоматизации и диагно-

стики машиностроительных производств, техноло-

гических процессов их изготовления и модерниза-

ции с учетом технологических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, управленческих па-

раметров и использованием современных инфор-

мационных технологий и вычислительной тех-

ники, а также выбирать эти средства и проводить 

диагностику объектов машиностроительных про-

изводств с применением необходимых методов и 

средств анализа 



ПК-20 способность разрабатывать планы, про-

граммы и методики, другие тестовые документы, 

входящие в состав конструкторской, технологиче-

ской и эксплуатационной документации, осуществ-

лять контроль за соблюдением технологической 

дисциплины, экологической безопасности машино-

строительных производств 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Методы абразивной обработки дета-

лей» относится к вариативной части блока 1 «Дис-

циплины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе в 7 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 5 зачетные еди-

ницы, 180 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Абразивные материалы 

2.Абразивные инструменты 

3.Выбор характеристики абразивного инструмента 

4.Абразивная обработка 

5.Смазочно-охлаждающие технологические 

средства 

6.Рациональное использование шлифовальных 

инструментов 

7.Перспективные направления развития алмазно-

абразивной обработки 

 

Дисциплина  

Б.1.В.ОД.2 «Технология машиностроения» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Научить студентов методу изготовления машин, 

деталей любого типа в единичном, серийном и 

массовом производствах.  

Формируемые компетенции ОПК-1 способностью использовать основные зако-

номерности, действующие в процессе изготовле-

ния машиностроительных изделий требуемого ка-

чества, заданного количества при наименьших за-

тратах общественного труда 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

ПК-4 способностью участвовать в разработке про-

ектов изделий машиностроения, средств техноло-



гического оснащения, автоматизации и диагно-

стики машиностроительных производств, техноло-

гических процессов их изготовления и модерниза-

ции с учетом технологических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, управленческих па-

раметров и использованием современных инфор-

мационных технологий и вычислительной тех-

ники, а также выбирать эти средства и проводить 

диагностику объектов машиностроительных про-

изводств с применением необходимых методов и 

средств анализа 

ПК-5 способностью участвовать в проведении 

предварительного технико-экономического ана-

лиза проектных расчетов, разработке (на основе 

действующих нормативных документов) проект-

ной и рабочей и эксплуатационной технической 

документации (в том числе в электронном виде) 

машиностроительных производств, их систем и 

средств; в мероприятиях по контролю соответ-

ствия разрабатываемых проектов и технической 

документации действующим нормативным 

ПК-10 способностью к пополнению знаний за счет 

научно-технической информации отечественного и 

зарубежного опыта по направлению исследования 

в области разработки, эксплуатации, автоматиза-

ции и реорганизации машиностроительных произ-

водств 

ПК-16 способностью осваивать на практике и со-

вершенствовать технологии, системы и средства 

машиностроительных производств, участвовать в 

разработке и внедрении оптимальных технологий 

изготовления машиностроительных изделий, вы-

полнять мероприятия по выбору и эффективному 

использованию материалов, оборудования, инстру-

ментов, технологической оснастки, средств диа-

гностики, автоматизации, алгоритмов и программ 

выбора и расчетов параметров технологических 

процессов для их реализации 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Технология  

машиностроения» относится к вариативной части 

блока 1 «Дисциплины (модули)». Дисциплина изу-

чается: 

- по очной форме обучения – на 3,4 курсе в 6 и 7 

семестрах 

- по заочной форме обучения – на 4 курсе в 7, 8 се-

местрах 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 7 зачетные еди-

ницы, 252 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Разработка технологических процессов 

изготовления корпусных деталей. 

2.Разработка технологических процессов 

изготовления валов, ходовых винтов, шпинделей. 



3.Разработка технологических процессов 

изготовления деталей зубчатых передач – 

цилиндрических колес, конических колес, 

червячных передач.  

4.Технология изготовления фланцев.   

5.Технология изготовления втулок.  

6.Технология изготовления рычагов.  

7.Изготовление станин и рам.  

8.Технология изготовления коленчатых валов. 

 

Дисциплина  

Б.1.В.ОД.3 «Автоматизация производственных процессов в машиностроении» 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Закрепить, обобщить и расширить знания, полу-

ченные при изучении базовых и специальных дис-

циплин, приобрести новые знания. Сформулиро-

вать творческий подход при проектировании про-

изводственных процессов, как высокоавтоматизи-

рованного производства без участия или с мини-

мальным участием людей, что предполагает устра-

нение ограничений, или их существенное сокраще-

ние, на характер выпускаемой продукции и резкое 

сокращение требуемых объемов подготовительных 

работ при переходе к новой продукции. Курс фор-

мирует будущего бакалавра как специалиста, вно-

сящего основной творческий вклад в создание ма-

териальных ценностей и вместе с курсовой рабо-

той реализует и завершает подготовку, что опреде-

ляет его значимость 

Формируемые компетенции ОПК-3 способностью использовать современные 

информационные технологии, прикладные про-

граммные средства при решении задач профессио-

нальной деятельности 

ОПК-5 способностью участвовать в разработке 

технической документации, связанной с професси-

ональной деятельностью 

ПК-4 способностью участвовать в разработке про-

ектов изделий машиностроения, средств техноло-

гического оснащения, автоматизации и диагно-

стики машиностроительных производств, техноло-

гических процессов их изготовления и модерниза-

ции с учетом технологических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, управленческих па-

раметров и использованием современных инфор-

мационных технологий и вычислительной тех-

ники, а также выбирать эти средства и проводить 

диагностику объектов машиностроительных про-

изводств с применением необходимых методов и 

средств анализа 

ПК-14 способностью выполнять работы по состав-

лению научных отчетов, внедрению результатов 



исследований и разработок в практику машино-

строительных производств 

ПК-17 способностью участвовать в организации на 

машиностроительных производствах рабочих мест, 

их технического оснащения, размещения оборудо-

вания, средств автоматизации, управления, кон-

троля и испытаний, эффективного контроля каче-

ства материалов, технологических процессов, гото-

вой продукции 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Автоматизация производственных 

процессов в машиностроении» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 4 курсе в 7 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 5 зачетные еди-

ницы, 180 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Введение.  

2.Производственный процесс и его автоматизация.  

3.Проблемы и пути развития автоматизации произ-

водственных процессов.  

4.Производительность автоматических линий.  

5.Надежность автоматических линий.    

6.Системы управления автоматических линий.  

7.Целевые механизмы автоматических линий с 

жесткой связью.  

8.Целевые механизмы автоматических линий с 

гибкой связью.  

9.Промышленные роботы и манипуляторы.  

10.Автоматизация процесса сборки изделий.  

11.Автоматизация процессов механической обра-

ботки.  

12.Организация автоматизированного 

производственного процесса во времени.  

13.Информационное обеспечение 

автоматизированного производства.  

14.Компоновка автоматических систем машин.  

15.Оценка и выбор вариантов построения 

автоматизированных технологических комплексов 

с управлением от ЭВМ.  

16.Развитие автоматизированных систем управле-

ния.  

 

Дисциплина 

Б.1.В.ОД.4 «Проектирование машиностроительного производства» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Научить студентов методу проектирования произ-

водственных участков и цехов различных типов 

производств машиностроительной отрасли, пред-



назначенных для реализации процессов изготовле-

ния изделий требуемого качества в установленном 

количестве при надлежащем уровне эффективно-

сти выполнения всех требований по охране труда и 

экологии.  

Формируемые компетенции ОПК-1 способностью использовать основные зако-

номерности, действующие в процессе изготовле-

ния машиностроительных изделий требуемого ка-

чества, заданного количества при наименьших за-

тратах общественного труда 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

ПК-2 способностью использовать методы стан-

дартных испытаний по определению физико-меха-

нических свойств и технологических показателей 

материалов и готовых машиностроительных изде-

лий, стандартные методы их проектирования, про-

грессивные методы эксплуатации изделий 

ПК-4 способностью участвовать в разработке про-

ектов изделий машиностроения, средств техноло-

гического оснащения, автоматизации и диагно-

стики машиностроительных производств, техноло-

гических процессов их изготовления и модерниза-

ции с учетом технологических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, управленческих па-

раметров и использованием современных инфор-

мационных технологий и вычислительной тех-

ники, а также выбирать эти средства и проводить 

диагностику объектов машиностроительных про-

изводств с применением необходимых методов и 

средств анализа 

ПК-5 способностью участвовать в проведении 

предварительного технико-экономического ана-

лиза проектных расчетов, разработке (на основе 

действующих нормативных документов) проект-

ной и рабочей и эксплуатационной технической 

документации (в том числе в электронном виде) 

машиностроительных производств, их систем и 

средств; в мероприятиях по контролю соответ-

ствия разрабатываемых проектов и технической 

документации действующим нормативным доку-

ментам, оформлении законченных проектно-кон-

структорских работ 



ПК-10 способностью к пополнению знаний за счет 

научно-технической информации отечественного и 

зарубежного опыта по направлению исследования 

в области разработки, эксплуатации, автоматиза-

ции и реорганизации машиностроительных произ-

водств 

ПК-13 способностью проводить эксперименты по 

заданным методикам, обрабатывать и анализиро-

вать результаты, описывать выполнение научных 

исследований, готовить данные для составления 

научных обзоров и публикаций 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Проектирование машиностроитель-

ного производства» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе в 7, 8 се-

местрах 

- по заочной форме обучения – на 4,5 курсах в 8 и 9 

семестрах 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 6 зачетные еди-

ницы, 216 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Общие положения по проектированию.  

2.Состав завода и последовательность 

проектирования цеха.   

3.Проектирование механических участков и цехов.  

4.Состав работающих и расчет его численности.   

5.Складская система.  

6.Транспортная система.  

7.Система инструментообеспечения.  

8.Система ремонта и технического обслуживания 

цеха.  

9.Система контроля качества изделий.  

10.Система охраны труда.  

11.Основные и вспомогательные здания 

механических цехов.  

 

Дисциплина  

Б.1.В.ОД.5 «Технологическая оснастка» 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Закрепить, обобщить и расширить знания, полу-

ченные при изучении базовых общетехнических и 

специальных дисциплин, приобрести новые знания 

и сформулировать умения и навыки, необходимые 

для разработки технологических процессов. 

Курс формирует будущего бакалавра как специали-

ста, вносящего основной творческий вклад в созда-

ние материальных ценностей, реализует и завер-

шает общетехническую и специальную подготовку, 

что и определяет его значимость.   



Формируемые компетенции ОПК-3 способностью использовать современные 

информационные технологии, прикладные про-

граммные средства при решении задач профессио-

нальной деятельности 

ПК-2 способностью использовать методы стан-

дартных испытаний по определению физико-меха-

нических свойств и технологических показателей 

материалов и готовых машиностроительных изде-

лий, стандартные методы их проектирования, про-

грессивные методы эксплуатации изделий 

ПК-4 способностью участвовать в разработке про-

ектов изделий машиностроения, средств техноло-

гического оснащения, автоматизации и диагно-

стики машиностроительных производств, техноло-

гических процессов их изготовления и модерниза-

ции с учетом технологических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, управленческих па-

раметров и использованием современных инфор-

мационных технологий и вычислительной тех-

ники, а также выбирать эти средства и проводить 

диагностику объектов машиностроительных про-

изводств с применением необходимых методов и 

средств анализа 

ПК-5 способностью участвовать в проведении 

предварительного технико-экономического ана-

лиза проектных расчетов, разработке (на основе 

действующих нормативных документов) проект-

ной и рабочей и эксплуатационной технической 

документации (в том числе в электронном виде) 

машиностроительных производств, их систем и 

средств; в мероприятиях по контролю соответ-

ствия разрабатываемых проектов и технической 

документации действующим нормативным доку-

ментам, оформлении законченных проектно-кон-

структорских работ 

ПК-6 способностью участвовать в организации 

процессов разработки и изготовления изделий ма-

шиностроительных производств, средств их техно-

логического оснащения и автоматизации, выборе 

технологий, и указанных средств вычислительной 

техники для реализации процессов проектирова-

ния, изготовления, диагностирования и программ-

ных испытаний изделий 

ПК-10 способностью к пополнению знаний за счет 

научно-технической информации отечественного и 

зарубежного опыта по направлению исследования 

в области разработки, эксплуатации, автоматиза-

ции и реорганизации машиностроительных произ-

водств 

ПК-11 способностью выполнять работы по моде-

лированию продукции и объектов машинострои-



тельных производств с использованием стандарт-

ных пакетов и средств автоматизированного проек-

тирования, применять алгоритмическое и про-

граммное обеспечение средств и систем машино-

строительных производств 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Технологическая оснастка» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 6 зачетные еди-

ницы, 216 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Введение.  

2.Установка заготовок в приспособлении.  

3.Установочные (базирующие) элементы 

приспособлений.  

4.Зажимные устройства приспособлений.  

5.Механизированные приводы станочных 

приспособлений.   

6.Элементы приспособлений для направления и 

координации инструмента, вспомогательные 

элементы и устройства приспособлений.  

7.Корпуса приспособлений.   

8.Конструирования станочных приспособлений.  

9.Типы и конструктивные особенности 

приспособлений для различных видов 

механической обработки.  

10.Приспособления для групповых переменно-

поточных линий. Автоматизация приспособлений.  

Приспособления для автоматических линий. 

Приспособления для станков с ЧПУ. 

Приспособления к ГАП, ГПС, многоцелевым 

станкам.  

11.Контрольные приспособления.  

12.Изготовление и эксплуатация приспособлений.  

13.Современные направления в конструировании и 

конструкции приспособлений.  

14.Приспособления в технологической 

документации, карты и альбомы оснащенности. 

Особенности обеспечения оснасткой и ее 

использование в тяжелом машиностроении.  

15.Экономическое обоснование выбора 

приспособлений.  

 

 

 

 

 

 

 



Дисциплина  

Б.1.В.ОД.6 «Системы автоматизированного проектирования технологических процес-

сов» 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Научить студентов основам разработки систем ав-

томатизированного проектирования (САПР) техно-

логического назначения, их функциональных и 

обеспечивающих подсистем  

Формируемые компетенции ОПК-3 способностью использовать современные 

информационные технологии, прикладные про-

граммные средства при решении задач профессио-

нальной деятельности 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

ПК-4 способностью участвовать в разработке про-

ектов изделий машиностроения, средств техноло-

гического оснащения, автоматизации и диагно-

стики машиностроительных производств, техноло-

гических процессов их изготовления и модерниза-

ции с учетом технологических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, управленческих па-

раметров и использованием современных инфор-

мационных технологий и вычислительной тех-

ники, а также выбирать эти средства и проводить 

диагностику объектов машиностроительных про-

изводств с применением необходимых методов и 

средств анализа 

ПК-5 способностью участвовать в проведении 

предварительного технико-экономического ана-

лиза проектных расчетов, разработке (на основе 

действующих нормативных документов) проект-

ной и рабочей и эксплуатационной технической 

документации (в том числе в электронном виде) 

машиностроительных производств, их систем и 

средств; в мероприятиях по контролю соответ-

ствия разрабатываемых проектов и технической 

документации действующим нормативным доку-

ментам, оформлении законченных проектно-кон-

структорских работ 

ПК-10 способностью к пополнению знаний за счет 

научно-технической информации отечественного и 

зарубежного опыта по направлению исследования 



в области разработки, эксплуатации, автоматиза-

ции и реорганизации машиностроительных произ-

водств 

ПК-11 способностью выполнять работы по моде-

лированию продукции и объектов машинострои-

тельных производств с использованием стандарт-

ных пакетов и средств автоматизированного проек-

тирования, применять алгоритмическое и про-

граммное обеспечение средств и систем машино-

строительных производств 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Системы автоматизированного про-

ектирования технологических процессов» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе в 8 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 5 курсе в 9 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 5 зачетные еди-

ницы, 180 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Введение.  

2.Принцип создания САПР.  

3.Формализация проектирования.  

4.Лингвинистическое обеспечение САПР.  

5. Информационное обеспечение САПР.  

6.Техническое обеспечение САПР.  

7.Программное обеспечение САПР.  

8.Программное обеспечение машинной графики в 

САПР.  

9.Задачи автоматизированного проектирования, 

состав и структура САПР технологических 

процессов.  

10.Характеристика функциональных подсистем.  

11.Технологическое проектирование при помощи 

программы «КОМПАС» и Вертикаль. 

 

 

Дисциплина  

 Б.1.В.ОД.7 «Режущий инструмент» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Ознакомить студентов с основами проектирования 

режущего инструмента и его производства, дать им 

необходимый минимум знаний, умений и навыков 

по теории конструирования и эксплуатации  режу-

щих инструментов, научить их грамотно выбирать 

тип режущего инструмента для заданного техноло-

гического процесса, использовать режущий ин-

струмент как мощный  резерв  повышения качества  

и  производительности механической обработки. 

Формируемые компетенции ОПК-1 способностью использовать основные зако-

номерности, действующие в процессе изготовле-



ния машиностроительных изделий требуемого ка-

чества, заданного количества при наименьших за-

тратах общественного труда 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

ПК-2 способностью использовать методы стан-

дартных испытаний по определению физико-меха-

нических свойств и технологических показателей 

материалов и готовых машиностроительных изде-

лий, стандартные методы их проектирования, про-

грессивные методы эксплуатации изделий 

ПК-4 способностью участвовать в разработке про-

ектов изделий машиностроения, средств техноло-

гического оснащения, автоматизации и диагно-

стики машиностроительных производств, техноло-

гических процессов их изготовления и модерниза-

ции с учетом технологических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, управленческих па-

раметров и использованием современных инфор-

мационных технологий и вычислительной тех-

ники, а также выбирать эти средства и проводить 

диагностику объектов машиностроительных про-

изводств с применением необходимых методов и 

средств анализа 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Режущий инструмент» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе в 7 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 4 курсе в 8 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 5 зачетные еди-

ницы, 180 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Введение.  

2.Требования, предъявляемые к режущему 

инструменту общего назначения.  

3.Основные принципы построения конструкции 

инструментов.  

4.Материалы, применяемые при изготовлении 

отдельных видов инструментов.  

5.Резцы  

6.Инструменты для обработки отверстий  

7.Фрезы.  



8.Протяжки.  

9.Инструмент для образования резьбы  

10.Инструменты для обработки цилиндрических и 

червячных зубчатых колес  

11.Инструменты для обработки конических 

зубчатых колес.  

12.Инструменты, работающие по принципу 

огибания неэвольвентных профилей. 

 

Дисциплина  

Б.1.В.ОД.8 «Программирование на станках с числовым программным управлением» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Изучить правила программирования деталей на 

станках с программным управлением и приобрести 

умение работать с аппаратурой для подготовки 

программ на автоматизированном оборудовании. 

Формируемые компетенции ОПК-1 способностью использовать основные зако-

номерности, действующие в процессе изготовле-

ния машиностроительных изделий требуемого ка-

чества, заданного количества при наименьших за-

тратах общественного труда 

ОПК-3 способностью использовать современные 

информационные технологии, прикладные про-

граммные средства при решении задач профессио-

нальной деятельности 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

ПК-11 способностью выполнять работы по моде-

лированию продукции и объектов машинострои-

тельных производств с использованием стандарт-

ных пакетов и средств автоматизированного проек-

тирования, применять алгоритмическое и про-

граммное обеспечение средств и систем машино-

строительных производств 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Программирование на станках с чис-

ловым программным управлением» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе в 8 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 4 курсе в 8 се-

местре 



Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 4 зачетные еди-

ницы, 144 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Введение.  

2.Подготовка к разработке управляющих программ.  

3.Программирование обработки деталей на 

токарных станках с ЧПУ.  

4.Программирование обработки деталей на 

фрезерных станках с ЧПУ.  

5.Программирование обработки деталей  на 

сверлильных  станках  с ЧПУ.  

6.Программирование обработки деталей на 

шлифовальных станках.  

7.Программирование обработки деталей на 

многоцелевых станках с ЧПУ.  

8.Запись, контроль и редактирование УП.  

9.Программирование для технических роботов (ПР) 

и роботизированных технологических комплексов 

(РТК) 

 

Дисциплина  

Б.1.В.ОД.9 «Компьютерные технологии в машиностроении» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Изучение современных систем автоматизирован-

ного проектирования, компьютерных технологий, 

методологий и методов математического модели-

рования на ЭВМ.  

Формируемые компетенции ОПК-1 способностью использовать основные зако-

номерности, действующие в процессе изготовле-

ния машиностроительных изделий требуемого ка-

чества, заданного количества при наименьших за-

тратах общественного труда 

ОПК-3 способностью использовать современные 

информационные технологии, прикладные про-

граммные средства при решении задач профессио-

нальной деятельности 

ПК-11 способностью выполнять работы по моде-

лированию продукции и объектов машинострои-

тельных производств с использованием стандарт-

ных пакетов и средств автоматизированного проек-

тирования, применять алгоритмическое и про-

граммное обеспечение средств и систем машино-

строительных производств 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Компьютерные технологии в маши-

ностроении» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 2 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 2 курсе в 4 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 5 зачетные еди-

ницы, 180 академических часов 



Содержание дисциплины (модуля) 1. Предмет и основные понятия 

2.Архитектура вычислительной системы. 

Классификация компьютеров 

3.Персональный компьютер 

4.Программное обеспечение. Компьютерные 

вирусы 

5.Современные тенденции развития программного 

обеспечения 

6.Системы автоматизированной технологической 

подготовки производства 

7.Системы автоматизированного испытания 

технических систем 

 

Дисциплина  

Б.1.В.ОД.10 «Надежность и диагностика технологических систем» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование у обучающихся комплекса теорети-

ческих знаний и практических навыков в области 

обеспечения надежности и диагностики технологи-

ческих систем, необходимых для эффективного ис-

пользования в профессиональной деятельности 

Формируемые компетенции ПК-2 способность использовать методы стандарт-

ных испытаний по определению физико-механиче-

ских свойств и технологических показателей мате-

риалов и готовых машиностроительных изделий, 

стандартные методы их проектирования, прогрес-

сивные методы эксплуатации изделий 

ПК-12 способность выполнять работы по диагно-

стике состояния динамики объектов машинострои-

тельных производств с использованием необходи-

мых методов и средств анализа 

ПК-18 способность участвовать в разработке про-

грамм и методик контроля и испытания машино-

строительных изделий, средств технологического 

оснащения, диагностики, автоматизации и управ-

ления, осуществлять метрологическую поверку 

средств измерения основных показателей качества 

выпускаемой продукции, в оценке ее брака и ана-

лизе причин ее возникновения, разработке меро-

приятий по его предупреждению и устранению 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Надежность и диагностика техноло-

гических систем» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе в 8 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 5 курсе в 9 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 3 зачетные еди-

ницы, 108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Надежность технологических систем 

2.Диагностика технологических систем 



Дисциплина  

Б.1.В.ОД.11 «Технология размерной обработки в машиностроении» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование у обучающихся знаний о размер-

ном анализе конструкций, как одном из обязатель-

ных этапов конструкторской подготовки производ-

ства. 

Формируемые компетенции ОПК-2 способность решать стандартные задачи 

профессиональной деятельности на основе инфор-

мационной и библиографической культуры с при-

менением информационно-коммуникационных 

технологий и с учетом основных требований ин-

формационной безопасности 

ПК-2 способность использовать методы стандарт-

ных испытаний по определению физико-механиче-

ских свойств и технологических показателей мате-

риалов и готовых машиностроительных изделий, 

стандартные методы их проектирования, прогрес-

сивные методы эксплуатации изделий 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Технология размерной обработки в 

машиностроении» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе в 7 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 4 курсе в 7 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 3 зачетные еди-

ницы, 108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Теория и расчет размерных цепей   

2. Методы достижения точности замыкающего 

звена и определение допусков на составляющие 

звенья 

 

Дисциплина  

Б.1.В.ОД.12 «Инновационные технологии в машиностроении» 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование профессиональных компетенций, 

необходимых для реализации производственно-

технологической и организационно-управленче-

ской деятельности. 

Формируемые компетенции ОПК-2 способностью решать стандартные задачи 

профессиональной деятельности на основе инфор-

мационной и библиографической культуры с при-

менением информационно-коммуникационных 

технологий и  с учетом основных требований ин-

формационной безопасности 

ПК-3 способностью участвовать в постановке це-

лей проекта (программы), его задач при заданных 

критериях, целевых функциях, ограничениях, раз-

работке структуры их взаимосвязей, определении 

приоритетов решения задач с учетом правовых, 



нравственных аспектов профессиональной дея-

тельности 

ПК-8 способностью участвовать в разработке и 

практическом освоении средств и систем машино-

строительных производств, подготовке планов 

освоения новой техники и технологий, составле-

нии заявок на проведение сертификации продук-

ции, технологий, указанных средств и систем 

ПК-9 способностью разрабатывать документацию 

(графики, инструкции, сметы, планы, заявки на ма-

териалы, средства и системы технологического 

оснащения машиностроительных производства) 

отчетности по установленным формам, документа-

цию, регламентирующую качество выпускаемой 

продукции, а также находить компромисс между 

различными требованиями (стоимости, качества, 

безопасности и сроков исполнения) как при крат-

косрочном, так и при долгосрочном планировании 

ПК-19 способностью осваивать и применять совре-

менные методы организации и управления маши-

ностроительными производствами, выполнять ра-

боты по доводке и освоению технологических про-

цессов, средств и систем технологического осна-

щения, автоматизации, управления, контроля, диа-

гностики в ходе подготовки производства новой 

продукции, оценке их инновационного потенциала, 

по определению соответствия выпускаемой про-

дукции требованиям регламентирующей докумен-

тации, по стандартизации, унификации технологи-

ческих процессов, средств и систем технологиче-

ского оснащения, диагностики, автоматизации и 

управления выпускаемой продукцией 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Инновационные технологии в маши-

ностроении» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 1 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 2 курсе в 4 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 3 зачетные еди-

ницы, 108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Общая характеристика машиностроительного 

производства 

2.Машиностроительное изделие как объект 

производства 

3.Инновационные технологии получения 

качественных заготовок для машиностроения 

4.Компьютерные технологии в 

машиностроительном производстве 

 5.Перспективы развития отечественного 

машиностроения 



 6.Современные наукоёмкие технологии в 

конструкторско-технологических решениях 

7.Инвестиции в инновационном процессе 

8.Композиционные материалы 

9.Производство порошковых материалов и 

компонентов неметаллических конструкционных 

материалов 

10. Нанотехнологии в машиностроении 

 

Дисциплина  

Б.1.В.ОД.13 «Математическое моделирование объектов в машиностроении» 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Развитие пространственного представления и кон-

структивно-геометрического мышления, способно-

стей к анализу и синтезу пространственных форм и 

отношений на основе графических моделей про-

странства, практически реализуемых в виде техни-

ческих чертежей. 

Формируемые компетенции ОПК-3 способностью использовать современные 

информационные технологии, прикладные про-

граммные средства при решении задач профессио-

нальной деятельности 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Математическое моделирование объ-

ектов в машиностроении» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 2 курсе в 4 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 2 курсе в 4 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 5 зачетные еди-

ницы, 180 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Основные принципы моделирования 

2.Установление критериев подобия физических 

систем, общая методика получения критериев 

подобия и критериальных уравнений 

3.Алгоритмы проектирования и исследования 

систем с использованием подобного физического 

моделирования. Принципы математического 

описания оригинала 



4.Принципы установления связи – математических 

описаний модели и оригинала на основе условных 

критериев подобия. 

5.Приведение к критериальной форме 

математических моделей в виде суммы степенных 

комплексов. Математическое моделирование и 

программирование. 

 

Дисциплина  

Б.1.В.ОД.14 «Экономика машиностроительного производства» 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование у студентов знаний в области эко-

номики, организации и планирования производ-

ства на предприятии и овладение навыками реше-

ния конкретных организационных, экономических 

и социально-экономических задач, возникающих в 

деятельности предприятий и их подразделений. 

Формируемые компетенции ОК-2 способностью использовать основы экономи-

ческих знаний при оценке эффективности резуль-

татов деятельности в различных сферах 

ПК-5 способностью участвовать в проведении 

предварительного технико-экономического ана-

лиза проектных расчетов, разработке (на основе 

действующих нормативных документов) проект-

ной и рабочей и эксплуатационной технической 

документации (в том числе в электронном виде) 

машиностроительных производств, их систем и 

средств; в мероприятиях по контролю соответ-

ствия разрабатываемых проектов и технической 

документации действующим нормативным доку-

ментам, оформлении законченных проектно-кон-

структорских работ 

ПК-7 способностью участвовать в организации ра-

боты малых коллективов исполнителей, планиро-

вать данные работы, а также работу персонала и 

фондов оплаты труда, принимать управленческие 

решения на основе экономических расчетов, в ор-

ганизации работ по обследованию и реинжини-

рингу бизнес-процессов машиностроительных 

предприятий, анализу затрат на обеспечение требу-

емого качества продукции, результатов деятельно-

сти производственных подразделений, разработке 

оперативных планов их работы, в выполнении ор-

ганизационно- плановых расчетов по созданию 

(реорганизации) производственных участков ма-

шиностроительных производств 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Экономика машиностроительного 

производства» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе в 7 се-

местре 



- по заочной форме обучения – на 5 курсе в 9 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 5 зачетные еди-

ницы, 180 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Предприятие как объект организации.  

2.Производственный процесс и принципы 

управления производством.  

3.Планирование промышленного производства.  

4.Основные направления научно-технического 

прогресса.  

5.Формы организации производства.  

6.Качество продукции.            

7.Основные фонды и производственная мощность 

предприятия.  

8.Оборотные средства предприятия.  

9 Комплексное обеспечение производства.  

10. Организация и нормирование труда.  

11.Кадры, производительность труда.  

12.Планирование себестоимости продукции.  

13.Прибыль и рентабельность, цена продукции.  

14.Технико-экономический анализ при 

проектировании новой продукции.   

 

Дисциплина  

Б.1.В.ДВ.1.1 «Основы исследовательской деятельности» 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование у обучающихся способности само-

стоятельно выполнять научно-исследовательские 

работы, анализировать и обобщать техническую 

информацию. 

Формируемые компетенции ОПК-2 способностью решать стандартные задачи 

профессиональной деятельности на основе инфор-

мационной и библиографической культуры с при-

менением информационно-коммуникационных 

технологий и с учетом основных требований ин-

формационной безопасности 

ПК-2 способностью использовать методы стан-

дартных испытаний по определению физико-меха-

нических свойств и технологических показателей 

материалов и готовых машиностроительных изде-

лий, стандартные методы их проектирования, про-

грессивные методы эксплуатации изделий 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

 

Дисциплина «Основы исследовательской деятель-

ности» относится к вариативной части блока 1 

«Дисциплины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 1 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 1 курсе в 1 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 5 зачетные еди-

ницы, 180 академических часов 



Содержание дисциплины (модуля) 1.Наука и научные исследование. Организация 

научно-исследовательской работы. 

2.Методологические основы научных 

исследований.  

3.Научная информация: поиск, накопление, 

обработка 

4.Научные работы. 

 

Дисциплина  

Б.1.В.ДВ.1.2 «Введение в специальность» 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование у студентов представления о буду-

щей специальности, о ее месте в науке, технике, 

машиностроительном производстве. Дисциплина 

ориентирована на подготовку студентов к освое-

нию основной образовательной программы по вы-

бранному профилю  

Формируемые компетенции ОПК-1 способностью использовать основные зако-

номерности, действующие в процессе изготовле-

ния машиностроительных изделий требуемого ка-

чества, заданного количества при наименьших за-

тратах общественного труда 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Введение в специальность» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1 курсе в 1 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 1 курсе в 1 се-

местр 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 5 зачетные еди-

ницы, 180 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Характеристика направления 15.03.05. 

«Конструкторско-технологическое 

обеспечение машиностроительных производств» 

по профилю «Технология машиностроения"  

2.Организация научно-исследовательской 

деятельности и самостоятельной работы.  

3.Высокие технологии и научно-технический 

прогресс в машиностроении.  

4.Менеджмент высоких технологий в 

машиностроении 



Дисциплина 

 Б.1.В.ДВ.2.1 «Художественное конструирование машин» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Изучение и получение теоретических знаний в об-

ласти дизайна, промышленной эстетики, инженер-

ной технологии и эргономике.   

Формируемые компетенции ОПК-3 способностью использовать современные 

информационные технологии, прикладные про-

граммные средства при решении задач профессио-

нальной деятельности 

ПК-11 способностью выполнять работы по моде-

лированию продукции и объектов машинострои-

тельных производств с использованием стандарт-

ных пакетов и средств автоматизированного проек-

тирования, применять алгоритмическое и про-

граммное обеспечение средств и систем машино-

строительных производств 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Художественное конструирование 

машин» относится к вариативной части блока 1 

«Дисциплины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 4 зачетные еди-

ницы, 144 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Введение.  

2.Система «человек-машина». Физиологический 

климат.  

3. Индикаторы и регуляторы.  

4. Эргономика.  

5. Основы композиции.  

6. Цветоведение.  

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.2.2 «Проектирование и производство заготовок» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Изучение студентами основных способов и мето-

дов получения заготовок в машиностроительном 

производстве, для создания изделий машинострое-

ния, отвечающих российским и зарубежным стан-

дартам качества 

Формируемые компетенции ОПК-4 способностью участвовать в разработке 

обобщенных вариантов решения проблем, связан-

ных с машиностроительными производствами, вы-

боре оптимальных вариантов прогнозируемых по-

следствий решения на основе их анализа 

ПК-1 способность применять способы рациональ-

ного использования необходимых видов ресурсов в 

машиностроительных производствах, выбирать ос-

новные и вспомогательные материалы для изготов-

ления их изделий, способы реализации основных 



технологических процессов, аналитические и чис-

ленные методы при разработке их математических 

моделей, а также современные методы разработки 

малоотходных, энергосберегающих и экологически 

чистых машиностроительных технологий 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Проектирование и производство за-

готовок» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 4 зачетные еди-

ницы, 144 академических часов  

Содержание дисциплины (модуля) 1.основы проектирования технологических процес-

сов производства заготовок 

2.Получение заготовок методами пластической де-

формации.  

3.Получение заготовок методами литья 

4.Проектирование сварных заготовок 

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.3.1 «Методы повышения работоспособности режущего инструмента и деталей 

машин» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Изучение студентами актуальной проблемы в ма-

шиностроении – повышение качества, надежности, 

увеличение срока службы деталей машин и режу-

щего инструмента   

Формируемые компетенции ПК-1 способность применять способы рациональ-

ного использования необходимых видов ресурсов в 

машиностроительных производствах, выбирать ос-

новные и вспомогательные материалы для изготов-

ления их изделий, способы реализации основных 

технологических процессов, аналитические и чис-

ленные методы при разработке их математических 

моделей, а также современные методы разработки 

малоотходных, энергосберегающих и экологически 

чистых машиностроительных технологий  

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Методы повышения работоспособно-

сти режущего инструмента и деталей машин» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе в 7 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 4 курсе в 7 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 3 зачетные еди-

ницы, 108 академических часов 



Содержание дисциплины (модуля) 1.Создание новых конструкционных материалов 

для деталей машин и режущего инструмента.  

2.Инновации в действующих технологических про-

цессах.  

3.Современные виды термической обработки.  

4.Физико-химические методы обработки деталей 

машин и режущего инструмента. 

5.Методы упрочнения путем механической обра-

ботки 

 

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.3.2 «Подъемно-транспортное оборудование в машиностроении» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Подготовить обучающихся к профессиональной 

деятельности, связанной с созданием и эксплуата-

цией технических средств для механизации погру-

зочно-разгрузочных, транспортно-складских работ 

и технологических процессов. 

Формируемые компетенции ПК-1 способность применять способы рациональ-

ного использования необходимых видов ресурсов в 

машиностроительных производствах, выбирать ос-

новные и вспомогательные материалы для изготов-

ления их изделий, способы реализации основных 

технологических процессов, аналитические и чис-

ленные методы при разработке их математических 

моделей, а также современные методы разработки 

малоотходных, энергосберегающих и экологически 

чистых машиностроительных технологий 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Подъемно-транспортное оборудова-

ние в машиностроении» 

относится к вариативной части блока 1 «Дисци-

плины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе в 7 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 4 курсе в 7 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 3 зачетные еди-

ницы, 108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Грузоподъемные и транспортные устройства 

2.Основные грузоподъемные устройства 

3.Транспортные машины непрерывного действия с 

тяговым органом 

4.Транспортные машины без гибкого тягового 

органа 

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.4.1 «Оборудование и технология восстановления деталей машин» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Дать обучающемуся представление о методах вос-

становления основных деталей машин, при по-



мощи которых обеспечивается качество изготавли-

ваемой машины, формирование знаний и умений 

по проектированию технологических процессов 

восстановления деталей машин. 

Формируемые компетенции ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Оборудование и технология восста-

новления деталей машин» относится к вариатив-

ной части блока 1 «Дисциплины (модули)». Дисци-

плина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 5 зачетные еди-

ницы, 180 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Возможные методы восстановления деталей.   

2.Особенности формирования поверхностного слоя 

и эксплуатационных качества деталей.  

3.Основные положения технологии машинострое-

ния.  

4.Определение припуска на механическую обра-

ботку восстанавливаемых деталей.  

5.Разработка технологического процесса восста-

новления изношенных деталей.  

6.Технология обработки упрочненных и восстанов-

ленных поверхностей.  

7.Критерии конструкционной прочности материа-

лов 

8.Механическая обработка при восстановлении и 

упрочнении типовых деталей машин.  

9.Пример расчета экономической эффективности 

восстановления деталей машин.  

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.4.2 «Основы автоматизированного проектирования» 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Изучении современного автоматизированного про-

ектирования.  

Формируемые компетенции ОПК-3 готовностью применять систему фундамен-

тальных знаний (математических, естественнона-

учных, инженерных и экономических) для иденти-

фикации, формулирования и решения технических 



и технологических проблем эксплуатации транс-

портно-технологических машин и комплексов 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

ПК-11 способностью выполнять работы по моде-

лированию продукции и объектов машинострои-

тельных производств с использованием стандарт-

ных пакетов и средств автоматизированного проек-

тирования, применять алгоритмическое и про-

граммное обеспечение средств и систем машино-

строительных производств 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Основы автоматизированного проек-

тирования» относится к вариативной части блока 1 

«Дисциплины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 5 зачетные еди-

ницы, 180 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Введение.  

2.Анализ технического задания.  

3.Выявление технических решений.  

4.Анализ вариантов конструкции и выбор опти-

мального варианта.  

5.Информационно-поисковые работы. Средства их 

автоматизации.  

6.Многоуровневая организация моделей объекта 

проектирования.  

7.Исследовательские работы.  

8.Экспериментальные работы.  

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.5.1 «Технология и оборудование сверхскоростной обработки материалов» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование у студентв знаний технологии и 

оборудования сверхскоростной обработки матери-

алов в машиностроении на основе некоторой мате-

матической модели, найденной в геометрической 

форме в виде графа.  

Формируемые компетенции ОПК-4 способностью участвовать в разработке 

обобщенных вариантов решения проблем, связан-



ных с машиностроительными производствами, вы-

боре оптимальных вариантов прогнозируемых по-

следствий решения на основе их анализа 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Технология и оборудование сверх-

скоростной обработки материалов»» относится к 

вариативной части блока 1 «Дисциплины (мо-

дули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 5 зачетные еди-

ницы, 180 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Нетрадиционные методы механической 

обработки деталей машин.  

 2.Оборудование сверхскоростной обработки 

материалов.  

3.Комбинированные методы обработки.  

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.5.2 «Надежность деталей в машиностроении» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  Формирование у обучающихся знаний в области 

обеспечения надежности деталей машин. 

Формируемые компетенции ПК-2 способностью использовать методы стан-

дартных испытаний по определению физико-меха-

нических свойств и технологических показателей 

материалов и готовых машиностроительных изде-

лий, стандартные методы их проектирования, про-

грессивные методы эксплуатации изделий 

ПК-12 способностью выполнять работы по диагно-

стике состояния динамики объектов машинострои-

тельных производств с использованием необходи-

мых методов и средств анализа 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Надежность деталей в машинострое-

нии» относится к вариативной части блока 1 «Дис-

циплины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 



- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 5 зачетных еди-

ниц, 180 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Основы теории надежности 

2.Расчет надежности деталей машин отдельных 

групп 

3. Испытание на надежность 

 

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.6.1 «Планирование технологических экспериментов и обработка их результа-

тов» 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование у студентов знаний теории проведе-

ния экспериментов с целью получения статистиче-

ских данных и последующей их математической 

обработкой 

Формируемые компетенции ОПК-2 способностью решать стандартные задачи 

профессиональной деятельности на основе инфор-

мационной и библиографической культуры с при-

менением информационно-коммуникационных 

технологий и  с учетом основных требований ин-

формационной безопасности 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

ПК-9 способностью разрабатывать документацию 

(графики, инструкции, сметы, планы, заявки на ма-

териалы, средства и системы технологического 

оснащения машиностроительных производства) 

отчетности по установленным формам, документа-

цию, регламентирующую качество выпускаемой 

продукции, а также находить компромисс между 

различными требованиями (стоимости, качества, 

безопасности и сроков исполнения) как при крат-

косрочном, так и при долгосрочном планировании 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Планирование технологических экс-

периментов и обработка их результатов»» отно-

сится к вариативной части блока 1 «Дисциплины 

(модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 



- по заочной форме обучения – на 4 курсе в 8 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 4 зачетные еди-

ницы, 144 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Общие сведения об эксперименте. Оценка случай-

ных факторов в эксперименте.  

2.Дисперсионный анализ.  

3.Регрессионный анализ. 

 

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.6.2 «Механическая обработка цветных и труднообрабатываемых материалов»  

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Ознакомить студентов с рекомендации по назначе-

нию режимов резания и выбору инструмента при 

проектировании технологических процессов изго-

товления деталей из цветных и труднообрабатыва-

емых металлов 

Формируемые компетенции ОПК-4 способностью участвовать в разработке 

обобщенных вариантов решения проблем, связан-

ных с машиностроительными производствами, вы-

боре оптимальных вариантов прогнозируемых по-

следствий решения на основе их анализа 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Механическая обработка цветных и 

труднообрабатываемых материалов» относится к 

вариативной части блока 1 «Дисциплины (мо-

дули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 4 курсе в 8 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 4 зачетные еди-

ницы, 144 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Особенности обработки резанием цветных метал-

лов и сплавов.   

2.Режимы резания при обработке цветных металлов 

и сплавов.  

3.Специальные материалы, состав, физико-механи-

ческие свойства и обрабатываемость резанием.  

4.Особенности обработки резанием специальных 

материалов.  



5.Особенности режущей части инструментов для 

токарной и фрезерной обработки специальных ма-

териалов.  

6.Инструменты для обработки отверстий специаль-

ных материалов.  

7.Заточка и доводка режущих инструментов.  

8.Выбор режимов резания при обработке специаль-

ных материалов.  

9.Смазачно-охлаждающие технологические сред-

ства для обработки цветных и труднообрабатывае-

мых материалов 

 

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.7.1 «Методы контроля в машиностроении» 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование у студентов знаний способов и 

методов контроля, применяемых в 

машиностроении 

Формируемые компетенции ПК-2 способностью использовать методы стан-

дартных испытаний по определению физико-меха-

нических свойств и технологических показателей 

материалов и готовых машиностроительных изде-

лий, стандартные методы их проектирования, про-

грессивные методы эксплуатации изделий 

ПК-12 способностью выполнять работы по диагно-

стике состояния динамики объектов машинострои-

тельных производств с использованием необходи-

мых методов и средств анализа 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Методы контроля в машинострое-

нии» относится к вариативной части блока 1 «Дис-

циплины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 3 зачетные еди-

ницы, 108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Химические и физико-химические методы.  

2.Физические методы контроля.  

3.Способы контроля механических свойств.  

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.7.2 «Роботы и робототехнические комплексы» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Ознакомление студентов с назначением, устрой-

ством, работой и программированием роботов, а 

также их использованием в режимах ручного и 

программного управления, знакомство с областями 

применения робототехнических систем.  



Формируемые компетенции ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

ПК-10 способностью к пополнению знаний за счет 

научно-технической информации отечественного и 

зарубежного опыта по направлению исследования 

в области разработки, эксплуатации, автоматиза-

ции и реорганизации машиностроительных произ-

водств 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Роботы и робототехнические ком-

плексы» относится к вариативной части блока 1 

«Дисциплины (модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 5 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 3 зачетные еди-

ницы, 108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Основы робототехники. Устройство роботов.  

2.Классификация промышленных роботов (ПР) и 

системы координат.  

3.Приводы промышленных роботов.  

4.Системы программного управления промышлен-

ных роботов.  

5.Системы адаптивного управления роботами.  

6.Системы очувствления роботов.  

7.Применение робототехнических систем и ком-

плексов.  

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.8.1 «Технология и оснащение сборочного производства» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  Изучение теоретических основ сборки машин и 

оснащения сборочных производств. 

Формируемые компетенции ОПК-5 способность участвовать в разработке тех-

нической документации, связанной с профессио-

нальной деятельностью 

ПК-4 способность участвовать в разработке проек-

тов изделий машиностроения, средств технологиче-

ского оснащения, автоматизации и диагностики ма-

шиностроительных производств, технологических 

процессов их изготовления и модернизации с уче-

том технологических, эксплуатационных, эстетиче-

ских, экономических, управленческих параметров и 



использованием современных информационных 

технологий и вычислительной техники, а также вы-

бирать эти средства и проводить диагностику объ-

ектов машиностроительных производств с приме-

нением необходимых методов и средств анализа 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Технология и оснащение сборочного 

производства» относится к вариативной части 

блока 1 «Дисциплины (модули)». Дисциплина изу-

чается: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе в 8 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 5 курсе в 9 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 3 зачетные еди-

ницы, 108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Технология сборки и организация производства 

2.Технологическое оборудование и оснастка, при-

меняемые при сборке. 

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.8.2 «Развитие науки и техники» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Сформировать у студентов целостное представле-

ние о развитии науки и техники как историко-куль-

турном явлении; структурировать информацию о 

достижениях человеческой мысли в различные пе-

риоды истории. 

Формируемые компетенции ОК-1 способностью использовать основы фило-

софских знаний, анализировать главные этапы и 

закономерности исторического развития для осо-

знания социальной значимости своей деятельности 

ОПК-4 способностью участвовать в разработке 

обобщенных вариантов решения проблем, связан-

ных с машиностроительными производствами, вы-

боре оптимальных вариантов прогнозируемых по-

следствий решения на основе их анализа 

ПК-13 способностью проводить эксперименты по 

заданным методикам, обрабатывать и анализиро-

вать результаты, описывать выполнение научных 

исследований, готовить данные для составления 

научных обзоров и публикаций 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Развитие науки и техники» отно-

сится к вариативной части блока 1 «Дисциплины 

(модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе в 8 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 5 курсе в 9 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 3 зачетные еди-

ницы, 108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Введение. Роль и значение истории, и науки и тех-

ники.  



2.Техника и технология первобытного общества.  

3.Наука и техническая культура Древнего мира.  

4.Научные знания и технические достижения сред-

невековой Европы.  

5.Европейское Возрождение.  

6.Научная революция XVII века: истоки, этапы,  

структура, герои,  результаты.  

7.Механическая картина мира и классическая  

наука. Промышленная революция.   

8.Научная революция на рубеже 19-20 веков и 

научно-техническая революция 20 века.  

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.9.1 «Общая физическая подготовка» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование физической культуры личности и 

способности направленного использования разно-

образных средств физической культуры, спорта и 

туризма для сохранения и укрепления здоровья, 

психофизической подготовки и самоподготовки к 

будущей жизни и  профессиональной деятельно-

сти.  

Формируемые компетенции ОК-7 способностью поддерживать должный уро-

вень физической подготовленности для обеспече-

ния полноценной социальной и профессиональной 

деятельности 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Общая физическая подготовка» от-

носится к вариативной части блока 1 «Дисциплины 

(модули)». Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1,2,3 курсах 

в1,2,3,4,5 семестрах 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 328 академиче-

ских часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Общая физическая подготовка (ОФП) 

2.Обучение основным приемам и совершенствова-

ние техники игры в волейбол. 

3.Обучение и совершенствование элементов игры в 

баскетбол. 

4.Обучение и совершенствование технико-тактиче-

ских действий игры в футбол. 

5.Обучение и совершенствование элементов игры в 

настольный теннис. 

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.9.2 «Спортивные игры» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование физической культуры личности. 

Подготовка студентов к использованию видов 

спорта в спортивной и оздоровительной практике.  



Формируемые компетенции ОК-7 способностью поддерживать должный уро-

вень физической подготовленности для обеспече-

ния полноценной социальной и профессиональной 

деятельности 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Спортивные игры» относится к вари-

ативной части блока 1 «Дисциплины (модули)». 

Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1,2,3 курсах в 

1,2,3,4,5 семестрах 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 328 академиче-

ских часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Общая физическая подготовка (ОФП) 

2.Обучение основным приемам и совершенствова-

ние техники игры в волейбол. 

3.Обучение и совершенствование элементов игры в 

баскетбол. 

4.Обучение и совершенствование технико-тактиче-

ских действий игры в футбол. 

5.Обучение и совершенствование элементов игры в 

настольный теннис. 

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.9.3 «Волейбол» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Развитие физических качеств, совершенствование 

двигательных умений и навыков игре в волейбол, 

подготовка обучающихся для реализации своих до-

стижений в соревновательной деятельности моти-

вация на занятия спортом  

Формируемые компетенции ОК-7 способностью поддерживать должный уро-

вень физической подготовленности для обеспече-

ния полноценной социальной и профессиональной 

деятельности 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Волейбол» относится к вариативной 

части блока 1 «Дисциплины (модули)». Дисци-

плина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1,2,3 курсах в 

1,2,3,4,5 семестрах 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 328 академиче-

ских часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Общая физическая подготовка (ОФП) 

2.Обучение основным приемам и совершенствова-

ние техники игры в волейбол. 

3.Обучение совершенствование элементов игры в 

волейбол. 

4.Обучение и совершенствование технико-тактиче-

ских действий игры в волейбол. 

5.Техника защиты при игре в волейбол. 



Дисциплина 

 Б.1.В.ДВ.9.4 «Баскетбол» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Развитие физических качеств, совершенствование 

двигательных умений и навыков игре в баскетбол, 

подготовка обучающихся для реализации своих до-

стижений в соревновательной деятельности моти-

вация на занятия спортом 

Формируемые компетенции ОК-7 способностью поддерживать должный уро-

вень физической подготовленности для обеспече-

ния полноценной социальной и профессиональной 

деятельности 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Баскетбол» относится к вариативной 

части блока 1 «Дисциплины (модули)». Дисци-

плина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1,2,3 курсах в1, 

2,3,4,5 семестрах 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 328 академиче-

ских часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Общая физическая подготовка (ОФП) 

2.Обучение основным приемам и совершенствова-

ние техники игры в баскетбол. 

3.Обучение совершенствование элементов игры в 

баскетбол. 

4.Обучение и совершенствование технико-тактиче-

ских действий игры в баскетбол. 

5.Техника защиты при игре в баскетбол 

 

Дисциплина 

 Б.1.В.ДВ.9.5 «Футбол» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Развитие физических качеств, совершенствование 

двигательных умений и навыков игре в футбол, 

подготовка обучающихся для реализации своих до-

стижений в соревновательной деятельности моти-

вация на занятия спортом 

Формируемые компетенции ОК-7 способностью поддерживать должный уро-

вень физической подготовленности для обеспече-

ния полноценной социальной и профессиональной 

деятельности 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Баскетбол» относится к вариативной 

части блока 1 «Дисциплины (модули)». Дисци-

плина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1,2,3 курсах в 

1,2,3,4,5 семестрах 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 328 академиче-

ских часов 



Содержание дисциплины (модуля) 1.Общая физическая подготовка (ОФП) 

2.Обучение основным приемам и совершенствова-

ние техники игры в футбол. 

3.Обучение совершенствование элементов игры в 

футбол. 

4.Обучение и совершенствование технико-тактиче-

ских действий игры в футбол. 

5.Техника защиты при игре в футбол 

 

Дисциплина 

Б.1.В.ДВ.9.6 «Настольный теннис» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование физической культуры личности. 

Повышение уровня физической подготовленности 

и использование настольного тенниса в досуговой 

деятельности студентов. 

Формируемые компетенции ОК-7 способностью поддерживать должный уро-

вень физической подготовленности для обеспече-

ния полноценной социальной и профессиональной 

деятельности 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Настольный теннис» относится к ва-

риативной части блока 1 «Дисциплины (модули)». 

Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 1,2,3 курсах в 

1,2,3,4,5 семестрах 

- по заочной форме обучения – на 3 курсе в 6 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 328 академиче-

ских часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1. Общая физическая подготовка (ОФП) 

2.Обучение основным приемам и совершенствова-

ние техники игры в настольный теннис. 

3.Обучение совершенствование элементов игры в 

настольный теннис. 

4.Обучение и совершенствование технико-тактиче-

ских действий игры в настольный теннис. 

5.Техника защиты при игре в настольный теннис 

 

Практика 

Б.2.В.У.1 «Учебная практика  

(практика по получению первичных профессиональных умений и навыков, в том 

числе первичных умений и навыков научно-исследовательской деятельности)» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

- практическое знакомство с действующим машино-

строительным производством, его возможностями; 

формирование студентами практических навыков и 

компетенций в сфере профессиональной деятельно-

сти; 

- формирование студентами первоначальных навы-

ков и компетенций в сфере научно-исследователь-



ской деятельности (умение работать с первоисточ-

ником, самостоятельно находить и анализировать 

информацию). 

Формируемые компетенции ОК-4 способностью работать в команде, толе-

рантно воспринимая социальные, этнические, кон-

фессиональные и культурные различия 

ОК-5 способностью к самоорганизации и самооб-

разованию 

ОПК-4 способностью участвовать в разработке 

обобщенных вариантов решения проблем, связан-

ных с машиностроительными производствами, вы-

боре оптимальных вариантов прогнозируемых по-

следствий решения на основе их анализа 

ПК-2 способностью использовать методы стан-

дартных испытаний по определению физико-меха-

нических свойств и технологических показателей 

материалов и готовых машиностроительных изде-

лий, стандартные методы их проектирования, про-

грессивные методы эксплуатации изделий 

ПК-3 способностью участвовать в постановке це-

лей проекта (программы), его задач при заданных 

критериях, целевых функциях, ограничениях, раз-

работке структуры их взаимосвязей, определении 

приоритетов решения задач с учетом правовых, 

нравственных аспектов профессиональной дея-

тельности 

ПК-5 способностью участвовать в проведении 

предварительного технико-экономического ана-

лиза проектных расчетов, разработке (на основе 

действующих нормативных документов) проект-

ной и рабочей и эксплуатационной технической 

документации (в том числе в электронном виде) 

машиностроительных производств, их систем и 

средств; в мероприятиях по контролю соответ-

ствия разрабатываемых проектов и технической 

документации действующим нормативным доку-

ментам, оформлении законченных проектно-кон-

структорских работ 

ПК-11 способностью выполнять работы по моде-

лированию продукции и объектов машинострои-

тельных производств с использованием стандарт-

ных пакетов и средств автоматизированного проек-

тирования, применять алгоритмическое и про-

граммное обеспечение средств и систем машино-

строительных производств 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Учебная практика (практика по получению первич-

ных профессиональных умений и навыков, в том 

числе первичных умений и навыков научно-иссле-

довательской деятельности) относится к вариатив-

ной части блока 2 «Практики».  

Прохождение практики осуществляется: 



- по очной форме обучения – на 2 курсе в 4 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 2 курсе в 4 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 3 зачетные еди-

ницы, 108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Подготовительный этап 

2.Ознакомительный этап 

3.Обработка и анализ информации 

4.Подготовка и защита отчета 

 

Практика 

Б.2.В.П.1 «Производственная практика (научно-исследовательская работа)» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Формирование умений и навыков проведения 

научно-исследовательской работы и описания 

полученных результатов в форме научных статей и 

докладов; сбор данных для последующей научно-

исследовательской работы, написания курсовых и 

контрольных работ. 

 

Формируемые компетенции ОК-4 способностью работать в команде, толе-

рантно воспринимая социальные, этнические, кон-

фессиональные и культурные различия 

ОК-5 способностью к самоорганизации и самооб-

разованию 

ОПК-4 способностью участвовать в разработке 

обобщенных вариантов решения проблем, связан-

ных с машиностроительными производствами, вы-

боре оптимальных вариантов прогнозируемых по-

следствий решения на основе их анализа 

ПК-4 способностью участвовать в разработке про-

ектов изделий машиностроения, средств техноло-

гического оснащения, автоматизации и диагно-

стики машиностроительных производств, техноло-

гических процессов их изготовления и модерниза-

ции с учетом технологических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, управленческих па-

раметров и использованием современных инфор-

мационных технологий и вычислительной тех-

ники, а также выбирать эти средства и проводить 

диагностику объектов машиностроительных про-

изводств с применением необходимых методов и 

средств анализа 

ПК-5 способностью участвовать в проведении 

предварительного технико-экономического ана-

лиза проектных расчетов, разработке (на основе 

действующих нормативных документов) проект-

ной и рабочей и эксплуатационной технической 

документации (в том числе в электронном виде) 

машиностроительных производств, их систем и 



средств; в мероприятиях по контролю соответ-

ствия разрабатываемых проектов и технической 

документации действующим нормативным доку-

ментам, оформлении законченных проектно-кон-

структорских работ 

ПК-6 способностью участвовать в организации 

процессов разработки и изготовления изделий ма-

шиностроительных производств, средств их техно-

логического оснащения и автоматизации, выборе 

технологий, и указанных средств вычислительной 

техники для реализации процессов проектирова-

ния, изготовления, диагностирования и программ-

ных испытаний изделий 

ПК-10 способностью к пополнению знаний за счет 

научно-технической информации отечественного и 

зарубежного опыта по направлению исследования 

в области разработки, эксплуатации, автоматиза-

ции и реорганизации машиностроительных произ-

водств 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Производственная практика (научно-исследова-

тельская работа) относится к вариативной части 

блока 2 «Практики». 

Прохождение практики осуществляется: 

- по очной форме обучения – на 2 курсе 

4 семестре 

- по заочной форме обучения – на 2 курсе 

4 семестре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 3 зачетные еди-

ницы, 108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Общие сведения о предприятии и подразделении  

2.Содержание технологической практики  

3.Индивидуальное задание (примерная тематика)  

4.Порядок прохождения практики на предприятии.  

5. Права и обязанности студентов в период прак-

тики.  

6.Оформление и защита отчета по практике 

 

Практика 

 Б.2.В.П.2 «Производственная практика» 

 (практика по получению профессиональных умений и опыта профессиональной дея-

тельности) 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Изучение конструкции и принципа действия ос-

новных узлов и механизмов технологического обо-

рудования; ознакомление с различными видами 

инструмента, приспособлений, освоение основ 

пользования инструментом.  

Формируемые компетенции ОК-4 способностью работать в команде, толе-

рантно воспринимая социальные, этнические, кон-

фессиональные и культурные различия 

ОК-5 способностью к самоорганизации и самооб-

разованию 



ОПК-5 способностью участвовать в разработке 

технической документации, связанной с професси-

ональной деятельностью 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

ПК-7 способностью участвовать в организации ра-

боты малых коллективов исполнителей, планиро-

вать данные работы, а также работу персонала и 

фондов оплаты труда, принимать управленческие 

решения на основе экономических расчетов, в ор-

ганизации работ по обследованию и реинжини-

рингу бизнес-процессов машиностроительных 

предприятий, анализу затрат на обеспечение требу-

емого качества продукции, результатов деятельно-

сти производственных подразделений, разработке 

оперативных планов их работы, в выполнении ор-

ганизационно-плановых расчетов по созданию (ре-

организации) производственных участков машино-

строительных производств 

ПК-8 способностью участвовать в разработке и 

практическом освоении средств и систем машино-

строительных производств, подготовке планов 

освоения новой техники и технологий, составле-

нии заявок на проведение сертификации продук-

ции, технологий, указанных средств и систем 

ПК-9 способностью составлять и оформлять типо-

вую техническую документацию 

ПК-13 способностью проводить эксперименты по 

заданным методикам, обрабатывать и анализиро-

вать результаты, описывать выполнение научных 

исследований, готовить данные для составления 

научных обзоров и публикаций 

ПК-14 способностью выполнять работы по состав-

лению научных отчетов, внедрению результатов 

исследований и разработок в практику машино-

строительных производств 

ПК-17 способностью участвовать в организации на 

машиностроительных производствах рабочих мест, 

их технического оснащения, размещения оборудо-

вания, средств автоматизации, управления, кон-

троля и испытаний, эффективного контроля каче-

ства материалов, технологических процессов, гото-

вой продукции 



Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Производственная практика (практика по получе-

нию профессиональных умений и опыта професси-

ональной деятельности)» относится к вариативной 

части блока 2 «Практики».   

Прохождение практики осуществляется: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе 

6 семестре 

- по заочной форме обучения – на 4 курсе 

8 семестре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 3 зачетные еди-

ницы, 108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Производственно-экономические основы 

деятельностью предприятия (организации) и 

подразделений.  

2.Функции и организационные структуры 

производственных подразделений предприятия 

(организации).  

 3.Функции исследовательских и испытательных ла-

бораторий и технологического отдела предприятия 

(организации).  

4.Самостоятельная работа. 

 

Практика 

 Б.2.В.П.3 «Производственная практика (технологическая)» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Изучение конструкции и принципа действия ос-

новных узлов и механизмов технологического обо-

рудования; ознакомление с различными видами 

инструмента, приспособлений, освоение основ 

пользования инструментом.  

Формируемые компетенции ОК-4 способностью работать в команде, толе-

рантно воспринимая социальные, этнические, кон-

фессиональные и культурные различия 

ОК-5 способностью к самоорганизации и самооб-

разованию 

ОПК-5 способностью участвовать в разработке 

технической документации, связанной с професси-

ональной деятельностью 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

ПК-11 способностью выполнять работы по моде-

лированию продукции и объектов машинострои-



тельных производств с использованием стандарт-

ных пакетов и средств автоматизированного проек-

тирования, применять алгоритмическое и про-

граммное обеспечение средств и систем машино-

строительных производств 

ПК-12 способностью выполнять работы по диагно-

стике состояния динамики объектов машинострои-

тельных производств с использованием необходи-

мых методов и средств анализа 

ПК-13 способностью проводить эксперименты по 

заданным методикам, обрабатывать и анализиро-

вать результаты, описывать выполнение научных 

исследований, готовить данные для составления 

научных обзоров и публикаций 

ПК-14 способностью выполнять работы по состав-

лению научных отчетов, внедрению результатов 

исследований и разработок в практику машино-

строительных производств 

ПК-16 способностью осваивать на практике и со-

вершенствовать технологии, системы и средства 

машиностроительных производств, участвовать в 

разработке и внедрении оптимальных технологий 

изготовления машиностроительных изделий, вы-

полнять мероприятия по выбору и эффективному 

использованию материалов, оборудования, инстру-

ментов, технологической оснастки, средств диа-

гностики, автоматизации, алгоритмов и программ 

выбора и расчетов параметров технологических 

процессов для их реализации 

ПК-18 способностью участвовать в разработке 

программ и методик контроля и испытания маши-

ностроительных изделий, средств технологиче-

ского оснащения, диагностики, автоматизации и 

управления, осуществлять метрологическую по-

верку средств измерения основных показателей ка-

чества выпускаемой продукции, в оценке ее брака 

и анализе причин ее возникновения, разработке ме-

роприятий по его предупреждению и устранению 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Производственная практика (технологическая 

практика) относится к вариативной части блока 2 

«Практики».  

Прохождение практики осуществляется: 

- по очной форме обучения – на 3 курсе 

6 семестре 

- по заочной форме обучения – на 4 курсе 

8 семестре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 3 зачетные еди-

ницы, 108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Анализ работы предприятия (цеха) 

2.Действующая технология производства  

3.Организационная работа на предприятии 

 



Практика 

 Б.2.В.П.4 «Производственная практика (преддипломная практика для выполнения вы-

пускной квалификационной работы)» 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Преддипломная практика проводится непосред-

ственно перед дипломным проектированием и 

имеет своей целью обобщение, углубление и за-

крепление теоретических знаний, полученных сту-

дентами при изучении специальных дисциплин, а 

также приобретение практических навыков профес-

сиональной деятельности на предприятиях автомо-

бильного транспорта. Главной целью преддиплом-

ной является сбор и подготовка материалов для ди-

пломного проектирования. Преддипломная прак-

тика является также одной из форм укрепления и 

расширения связей высшего учебного заведения с 

производственными предприятиями региона.  

Формируемые компетенции ОК-4 способностью работать в команде, толе-

рантно воспринимая социальные, этнические, кон-

фессиональные и культурные различия 

ОК-5 способностью к самоорганизации и самооб-

разованию 

ОПК-5 способностью участвовать в разработке 

технической документации, связанной с професси-

ональной деятельностью 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий 

ПК-13 способностью проводить эксперименты по 

заданным методикам, обрабатывать и анализиро-

вать результаты, описывать выполнение научных 

исследований, готовить данные для составления 

научных обзоров и публикаций 

 ПК-14 способностью выполнять работы по состав-

лению научных отчетов, внедрению результатов 

исследований и разработок в практику машино-

строительных производств 

ПК-19 способностью осваивать и применять совре-

менные методы организации и управления маши-

ностроительными производствами, выполнять ра-

боты по доводке и освоению технологических про-

цессов, средств и систем технологического осна-

щения, автоматизации, управления, контроля, диа-

гностики в ходе подготовки производства новой 



продукции, оценке их инновационного потенциала, 

по определению соответствия выпускаемой про-

дукции требованиям регламентирующей докумен-

тации, по стандартизации, унификации технологи-

ческих процессов, средств и систем технологиче-

ского оснащения, диагностики, автоматизации и 

управления выпускаемой продукцией 

ПК-20 способностью разрабатывать планы, про-

граммы и методики, другие тестовые документы, 

входящие в состав конструкторской, технологиче-

ской и эксплуатационной документации, осуществ-

лять контроль за соблюдением технологической 

дисциплины, экологической безопасности машино-

строительных производств 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Производственная практика (преддипломная прак-

тика для выполнения выпускной квалификацион-

ной работы) относится к вариативной части блока 

2 «Практики».  

Прохождение практики осуществляется: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе 

8 семестре 

- по заочной форме обучения – на 5 курсе 

9 семестре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 6 зачетные еди-

ницы, 216 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1.Анализ работы предприятия (цеха) 

2.Действующая технология производства  

3.Организационная работа на предприятии 

 

 Государственная итоговая аттестация  

Б.3.Б.1 Государственный экзамен 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Целью подготовки к сдаче и сдача государствен-

ного экзамена является установление соответствия 

результатов освоения обучающимися образова-

тельной программы, разработанной в Орском гума-

нитарно-технологическом институте (филиале) 

ФГБОУ ВО «Оренбургский государственный уни-

верситет» соответствующим требованиям феде-

рального государственного образовательного стан-

дарта высшего образования (ФГОС ВО) и оценки 

уровня подготовленности выпускника к самостоя-

тельной профессиональной деятельности 

Формируемые компетенции ОК-1 способностью использовать основы фило-

софских знаний, анализировать главные этапы и 

закономерности исторического развития для осо-

знания социальной значимости своей деятельности 

ОК-2 способностью использовать основы экономи-

ческих знаний при оценке эффективности резуль-

татов деятельности в различных сферах  

ОК-3 способностью к коммуникации в устной и 

письменной формах на русском и иностранном 



языках для решения задач межличностного и меж-

культурного взаимодействия  

ОК-4 способностью работать в команде, толе-

рантно воспринимая социальные, этнические, кон-

фессиональные и культурные различия  

ОК-5 способностью к самоорганизации и самооб-

разованию 

 ОК-6 способностью использовать общеправовые 

знания в различных сферах деятельности  

ОК-7 способностью поддерживать должный уро-

вень физической подготовленности для обеспече-

ния полноценной социальной и профессиональной 

деятельности  

ОК-8 способностью использовать приемы оказания 

первой помощи, методы защиты в условиях чрез-

вычайных ситуаций 

ОПК-1 способностью использовать основные зако-

номерности, действующие в процессе изготовле-

ния машиностроительных изделий требуемого ка-

чества, заданного количества при наименьших за-

тратах общественного труда ОПК-2 способностью 

решать стандартные задачи профессиональной дея-

тельности на основе информационной и библио-

графической культуры с применением информаци-

онно-коммуникационных технологий и с учетом 

основных требований информационной безопасно-

сти  

ОПК-3 способностью использовать современные 

информационные технологии, прикладные про-

граммные средства при решении задач профессио-

нальной деятельности  

ОПК-4 способностью участвовать в разработке 

обобщенных вариантов решения проблем, связан-

ных с машиностроительными производствами, вы-

боре оптимальных вариантов прогнозируемых по-

следствий решения на основе их анализа  

ОПК-5 способностью участвовать в разработке 

технической документации, связанной с професси-

ональной деятельностью 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 

экологически чистых машиностроительных техно-

логий  



ПК-2 способностью использовать методы стан-

дартных испытаний по определению физико-меха-

нических свойств и технологических показателей 

материалов и готовых машиностроительных изде-

лий, стандартные методы их проектирования, про-

грессивные методы эксплуатации изделий  

ПК-3 способностью участвовать в постановке це-

лей проекта (программы), его задач при заданных 

критериях, целевых функциях, ограничениях, раз-

работке структуры их взаимосвязей, определении 

приоритетов решения задач с учетом правовых, 

нравственных аспектов профессиональной дея-

тельности 

 ПК-4 способностью участвовать в разработке про-

ектов изделий машиностроения, средств техноло-

гического оснащения, автоматизации и диагно-

стики машиностроительных производств, техноло-

гических процессов их изготовления и модерниза-

ции с учетом технологических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, управленческих па-

раметров и использованием современных инфор-

мационных технологий и вычислительной тех-

ники, а также выбирать эти средства и проводить 

диагностику объектов машиностроительных про-

изводств с применением необходимых методов и 

средств анализа  

ПК-5 способностью участвовать в проведении 

предварительного технико-экономического ана-

лиза проектных расчетов, разработке (на основе 

действующих нормативных документов) проект-

ной и рабочей и эксплуатационной технической 

документации (в том числе в электронном виде) 

машиностроительных производств, их систем и 

средств; в мероприятиях по контролю соответ-

ствия разрабатываемых проектов и технической 

документации действующим нормативным доку-

ментам, оформлении законченных проектно-кон-

структорских работ 

ПК-10 способностью к пополнению знаний за счет 

научно-технической информации отечественного и 

зарубежного опыта по направлению исследования 

в области разработки, эксплуатации, автоматиза-

ции и реорганизации машиностроительных произ-

водств  

ПК-11 способностью выполнять работы по моде-

лированию продукции и объектов машинострои-

тельных производств с использованием стандарт-

ных пакетов и средств автоматизированного проек-

тирования, применять алгоритмическое и про-

граммное обеспечение средств и систем машино-

строительных производств  



ПК-12 способностью выполнять работы по диагно-

стике состояния динамики объектов машинострои-

тельных производств с использованием необходи-

мых методов и средств анализа  

ПК-13 способностью проводить эксперименты по 

заданным методикам, обрабатывать и анализиро-

вать результаты, описывать выполнение научных 

исследований, готовить данные для составления 

научных обзоров и публикаций ПК-14 способно-

стью выполнять работы по составлению научных 

отчетов, внедрению результатов исследований и 

разработок в практику машиностроительных про-

изводств 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Государственный экзамен относится к базовой 

части блока 3 «Государственная итоговая 

аттестация» 

Государственная итоговая аттестация осуществля-

ется: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе в 8 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 5 курсе в 9 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость подготовки к сдаче и сдача 

государственного экзамена 3 зачетные единицы,  

108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) Государственный экзамен по направлению подго-

товки 15.03.05 Конструкторско-технологическое 

обеспечение машиностроительных производств 

предшествует защите выпускной квалификацион-

ной работы и определяет уровень усвоения вы-

пускником материала, предусмотренного соответ-

ствующими рабочими программами дисциплин 

учебного плана: 

- «Основы технологии машиностроения»; 

- «Процессы и операции формообразования»; 

- «Оборудование машиностроительных произ-

водств»; 

- «Проектирование машиностроительного произ-

водства»; 

- «Технология машиностроения»; 

- «Автоматизация производственных процессов в 

машиностроении»; 

- «Технологическая оснастка»; 

- «Система автоматизированного проектирования 

технологических процессов»; 

- «Режущий инструмент»; 

- «Физическая культура и спорт»; 

- «Безопасность жизнедеятельности» 

 

 

 

 



Государственная итоговая аттестация 

Б.3.Б.2 Выпускная квалификационная работа 

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Целью защиты выпускной квалификационной ра-

боты, включая подготовку к процедуре защиты и 

процедуру защиты является установление соответ-

ствия результатов освоения обучающимися образо-

вательной программы, разработанной в Орском гу-

манитарно-технологическом институте (филиале) 

ФГБОУ ВО «Оренбургский государственный уни-

верситет» соответствующим требованиям феде-

рального государственного образовательного стан-

дарта высшего образования (ФГОС ВО) и оценки 

уровня подготовленности выпускника к самостоя-

тельной профессиональной деятельности. 

Формируемые компетенции ОК-2 способностью использовать основы экономи-

ческих знаний при оценке эффективности резуль-

татов деятельности в различных сферах  

ОК-5 способностью к самоорганизации и самооб-

разованию 

ОПК-1 способностью использовать основные зако-

номерности, действующие в процессе изготовле-

ния машиностроительных изделий требуемого ка-

чества, заданного количества при наименьших за-

тратах общественного труда ОПК-2 способностью 

решать стандартные задачи профессиональной дея-

тельности на основе информационной и библио-

графической культуры с применением информаци-

онно-коммуникационных технологий и с учетом 

основных требований информационной безопасно-

сти  

ОПК-3 способностью использовать современные 

информационные технологии, прикладные про-

граммные средства при решении задач профессио-

нальной деятельности  

ОПК-4 способностью участвовать в разработке 

обобщенных вариантов решения проблем, связан-

ных с машиностроительными производствами, вы-

боре оптимальных вариантов прогнозируемых по-

следствий решения на основе их анализа  

ОПК-5 способностью участвовать в разработке 

технической документации, связанной с професси-

ональной деятельностью 

ПК-1 способностью применять способы рацио-

нального использования необходимых видов ре-

сурсов в машиностроительных производствах, вы-

бирать основные и вспомогательные материалы 

для изготовления их изделий, способы реализации 

основных технологических процессов, аналитиче-

ские и численные методы при разработке их мате-

матических моделей, а также современные методы 

разработки малоотходных, энергосберегающих и 



экологически чистых машиностроительных техно-

логий  

ПК-2 способностью использовать методы стан-

дартных испытаний по определению физико-меха-

нических свойств и технологических показателей 

материалов и готовых машиностроительных изде-

лий, стандартные методы их проектирования, про-

грессивные методы эксплуатации изделий  

ПК-3 способностью участвовать в постановке це-

лей проекта (программы), его задач при заданных 

критериях, целевых функциях, ограничениях, раз-

работке структуры их взаимосвязей, определении 

приоритетов решения задач с учетом правовых, 

нравственных аспектов профессиональной дея-

тельности  

ПК-4 способностью участвовать в разработке про-

ектов изделий машиностроения, средств техноло-

гического оснащения, автоматизации и диагно-

стики машиностроительных производств, техноло-

гических процессов их изготовления и модерниза-

ции с учетом технологических, эксплуатационных, 

эстетических, экономических, управленческих па-

раметров и использованием современных инфор-

мационных технологий и вычислительной тех-

ники, а также выбирать эти средства и проводить 

диагностику объектов машиностроительных про-

изводств с применением необходимых методов и 

средства анализа 

ПК-5 способностью участвовать в проведении 

предварительного технико-экономического ана-

лиза проектных расчетов, разработке (на основе 

действующих нормативных документов) проект-

ной и рабочей и эксплуатационной технической 

документации (в том числе в электронном виде) 

машиностроительных производств, их систем и 

средств; в мероприятиях по контролю 

соответствия разрабатываемых проектов и техни-

ческой документации действующим 

нормативным документам, оформлении закончен-

ных проектно-конструкторских работ 

ПК-6 способностью участвовать в организации 

процессов разработки и изготовления изделий ма-

шиностроительных производств, средств их техно-

логического оснащения и автоматизации, выборе 

технологий, и указанных средств вычислительной 

техники для реализации процессов проектирова-

ния, изготовления, диагностирования и программ-

ных испытаний изделий  

ПК-7 способностью участвовать в организации ра-

боты малых коллективов исполнителей, планиро-

вать данные работы, а также работу персонала и 

фондов оплаты труда, принимать управленческие 



решения на основе экономических расчетов, в ор-

ганизации работ по обследованию и реинжини-

рингу бизнес-процессов машиностроительных 

предприятий, анализу затрат на обеспечение требу-

емого качества продукции, результатов деятельно-

сти производственных подразделений, разработке 

оперативных планов их работы, в выполнении ор-

ганизационно-плановых расчетов по созданию (ре-

организации) производственных участков машино-

строительных производств  

ПК-8 способностью участвовать в разработке и 

практическом освоении средств и систем машино-

строительных производств, подготовке планов 

освоения новой техники и технологий, составле-

нии заявок на проведение сертификации продук-

ции, технологий, указанных средств и систем  

ПК-9 способностью разрабатывать документацию 

(графики, инструкции, сметы, планы, заявки на ма-

териалы, средства и системы технологического 

оснащения машиностроительных производства) 

отчетности по установленным формам, документа-

цию, регламентирующую качество выпускаемой 

продукции, а также находить компромисс между 

различными требованиями (стоимости, качества, 

безопасности и сроков исполнения) как при крат-

косрочном, так и при долгосрочном планировании 

ПК-16 способностью осваивать на практике и со-

вершенствовать технологии, системы и средства 

машиностроительных производств, участвовать в 

разработке и внедрении оптимальных технологий 

изготовления машиностроительных изделий, вы-

полнять мероприятия по выбору и эффективному 

использованию материалов, оборудования, инстру-

ментов, технологической оснастки, средств диа-

гностики, автоматизации, алгоритмов и программ 

выбора и расчетов параметров технологических 

процессов для их реализации  

ПК-17 способностью участвовать в организации на 

машиностроительных производствах рабочих мест, 

их технического оснащения, размещения оборудо-

вания, средств автоматизации, управления, кон-

троля и испытаний, эффективного контроля каче-

ства материалов, технологических процессов, гото-

вой продукции  

ПК-18 способностью участвовать в разработке 

программ и методик контроля и испытания маши-

ностроительных изделий, средств технологиче-

ского оснащения, диагностики, автоматизации и 

управления, осуществлять метрологическую по-

верку средств измерения основных показателей ка-

чества выпускаемой продукции, в оценке ее брака 



и анализе причин ее возникновения, разработке ме-

роприятий по его предупреждению и устранению  

ПК-19 способностью осваивать и применять совре-

менные методы организации и управления маши-

ностроительными производствами, выполнять ра-

боты по доводке и освоению технологических про-

цессов, средств и систем технологического осна-

щения, автоматизации, управления, контроля, диа-

гностики в ходе подготовки производства новой 

продукции, оценке их инновационного потенциала, 

по определению соответствия выпускаемой про-

дукции требованиям регламентирующей докумен-

тации, по стандартизации, унификации технологи-

ческих процессов, средств и систем технологиче-

ского оснащения, диагностики, автоматизации и 

управления выпускаемой продукцией 

 ПК-20 способностью разрабатывать планы, про-

граммы и методики, другие тестовые документы, 

входящие в состав конструкторской, технологиче-

ской и эксплуатационной документации, осуществ-

лять контроль за соблюдением технологической 

дисциплины, экологической безопасности произ-

водств 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Выпускная квалификационная работа относится к 

базовой части блока 3 «Государственная итоговая 

аттестация». 

Государственная итоговая аттестация осуществля-

ется: 

- по очной форме обучения – на 4 курсе в 8 се-

местре 

- по заочной форме обучения – на 5 курсе в 9 се-

местре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость защиты выпускной квалифи-

кационной работы, включая подготовку к проце-

дуре защиты и процедуру защиты составляет 3 за-

четные единицы, 108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) Выпускная квалификационная работа представляет 

собой выполненную обучающимся работу, демон-

стрирующую уровень подготовленности выпуск-

ника к самостоятельной профессиональной дея-

тельности.  

Выпускная квалификационная работа является за-

ключительным этапом государственной итоговой 

аттестации и имеет своей целью систематизацию, 

обобщение, закрепление теоретических знаний, 

практических умений, а также проверку владения 

выпускником общекультурными, общепрофессио-

нальными и профессиональными компетенциями. 

Выпускная квалификационная работа позволяет 

оценить уровень профессиональной эрудиции вы-

пускника и его способности к аналитической, 



научно-исследовательской и расчетно-экономиче-

ской деятельности. 

Выпускная квалификационная работа состоит из 

текстовой и графической частей. 

Текстовая часть ВКР содержит следующие струк-

турные элементы: 

– титульный лист; 

– задание на ВКР; 

– аннотацию; 

– содержание; 

– введение; 

– основную часть; 

– заключение; 

– список использованных источников; 

– приложения. 

 

Дисциплина 

 ФТД.1 «Гидравлика»  

 

Цель освоения дисциплины (модуля)  

 

Освоение обучающимися основных физических 

явлений в механике, связанных с использованием 

газообразного и жидкого состояния вещества в 

гравитационном поле Земли, а также основ кине-

матики, общих законов и уравнений статики, дина-

мики жидкостей и газов, гидравлических и пневма-

тических систем и приводов, законов движения и 

равновесия жидкостей и газов; 

- освоение постановки и решения одномерных за-

дач и потоков жидкостей и газов, изучение прин-

ципов классификации, расчета, анализа гидравли-

ческих и пневматических систем воздухо- и водо-

снабжения предприятий машиностроения. 

Формируемые компетенции ПК-12 способностью выполнять работы по диагно-

стике состояния динамики объектов машинострои-

тельных производств с использованием необходи-

мых методов и средств анализа 

Место дисциплины (модуля) в струк-

туре ОП 

Дисциплина «Гидравлика» относится к блоку  

«Факультативные дисциплины».  

Дисциплина изучается: 

- по очной форме обучения – на 2 курсе 

4 семестре 

- по заочной форме обучения – на 2 курсе 

4 семестре 

Объём дисциплины (модуля)в зачёт-

ных единицах 

Общая трудоемкость дисциплины 3 зачетные еди-

ницы, 108 академических часов 

Содержание дисциплины (модуля) 1. Основные физические свойства жидкостей и га-

зов. Общие законы и уравнения статики, кинема-

тики и динамики сплошных сред 

2.Силы, действующие в жидкостях. Абсолютный и 

относительный покой (равновесие) жидких сред. 

Модель идеальной (невязкой) жидкости 

 




